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En Mirage estamos plenamente convencidos gue la formacion del
tecnico debe ser de manera integral, v que debemos ofrecerle una
variedad de opciones faciles de elegir, que lo ayuden en su formacion
profesional, poner al alcance de su mano las herramientas que lo
ayuden en el proceso de aprendizaje, hasta finalizar con la certificacion.

Durante anos, hemos compartido con ustedes, manuales técnicos,
guias de trabajo, codigos de error, procedimientos practicos, con el
unico objetivo de ayudarlos a solucionar cualquier situacion que afecte
el buen funcionamiento de nuestros equipos.

Trabajamos conjuntamente para concluir los proyectos y disenar una
plataforma que servira para cumplir nuestros objetivos de capacitarlos
www.especialistasmirage.com cumplira con las expectativas
deseadas y servirda como apoyo, misma que estara disponible las 24
horas los 365 dias del afio.

Mosotros siempre estamos dispuestos a brindarte el apoyo que

necesites, bienvenido a nuestra familia, en Mirage sabremos como
valorar tu apoyo incondicional.

>

MIRAGE, TECNOLOGIA DEL FUTURO
EN EL PRESENTE

AHERRO ABSOLUTO

www.miruge.mx
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CENTRO DE REFACCIONES ORIGINALES MIRAGE

www.tiendamirage.mx
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SOUVENIRS Y MAS...




CALIDAD ABSOLUTA
EN TUS MANOS

MANOMETRO

DIGITAL
e COMPATIBLE HASTA CON 36 e PINZAS CON SENSORES DE
REGRIGERANTES TEMPERATURA
e DETECCION DE FUGAS o CALCULADOR DE SUBENFRIAMIENTO
e PANTALLA CON LUZ LED Y SOBRECALENTAMIENTO

APAGADO AUTOMATICO

INTENSIDAD AJUSTABLE e RECARGABLE
LUZ DE TRABAJO e POWER BANK
LUZ INTERMITENTE

e SISTEMA MULTI POSICIONES e ESCALONES AMPLIOS Y ANTIDERRAPANTES
e HASTA 3.8 METROS DE EXTENSION e MECANISMO DE BLOQUEO RAPIDO
e ESTRUCTURA LIGERA DE ALUMINIO,

RESISTENTE A LA CORROSION

FLEXOMETRO
MIRAGE

e GANCHO DE CERO ABSOLUTO e CALIDAD MIRAGE
LAMINA MAS GRUESA e GANCHO ESPECIAL PARA CINTURON

?ﬁ e AUTO SEGURO

MOCHILA
PARA HERRAMIENTAS p

e RESISTENTE e FUNCIONAL
e LIGERA e CALIDAD MIRAGE
e GRAN ESPACIO

P <
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HERRAMIENTAS

MIRAGE

HIDRO

LAVADORA
® IDEAL PARA EVAPORADORES. ® DEPOSITO DE AGUA DESMONTABLE.
e FUNCIONA SIN NECESIDAD DE CONEXION A e CAPACIDADDE 17 L.

LA CORRIENTE Y/O A LA TOMA DE AGUA. e HASTA 130 PSI DE PRESION.

o CON BATERIA INTEGRADA.

BOMBA
DE VACIO

e ALTA EFICIENCIA ® DISENO DE 2 ETAPAS
e FACIL TRANSPORTE e ALTO VACIO FINAL
e VALVULA DE BLOQUEO

MULTIMETRO
DIGITAL

e NUEVO DISENO, FACIL DE UTILIZAR e PRUEBA DE DIODOS Y
e MANEJO INTELIGENTE DE ENERGIA PRUEBA DE CONTINUIDAD
e COMODA FUNCION DE MEDICION

DE CORRIENTE

NIVEL
DIGITAL

e ANGULO ABSOLUTO e BOTON PARA MANTENER LECTURA
e SUJETADOR MAGNETICO e PRESICION DE 0.2
e SENSOR DE ORIENTACION e« RANGO DE MEDICION DE 0-90

TERMOMETRO

INFRARROJO
e GRAN DISPLAY LCD e CAMBIO DE °C A °F
e RANGO DE -50°C / 380°C e SENSOR INFRARROJO DE
e DISTANCIA DE 30 CM GRAN PRECISION

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
HERRAMIENTAS
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LAVADORAS
AUTOMATICAS

LMAO022D 22 Kg
LMAO22M 22 Kg
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TINA DE ACERO CANDADO 5 NIVELES so U o
DE SEGURIDAD DE LIMPIEZA AB I- T

INOXIDABLE
5 OPCIONES TAPA SELECTOR DE CICLO

DE CARGA CRISTALINA PERSONALIZADO

O

5 OPCIONES DE ALTA EFICIENCIA
TEMPERATURA

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Motor Asincrono HDIC

Disefo de alta eficiencia y resistencia, con devanado
eléctrico de alto desempefio el cual logra un ahorro
energético superior a otros en el mercado; y flecha de
acero al alto temple que resiste mas de 800°C para
darla mayor duracién y desempenio.

Valvulade Llenado.

Disefiado para entregar el flujo optimo de llenado con
filtro de suciedad integrado que no permite el paso a
lasuciedad alatina.

Tarjeta Electronica PCB y Display

Componentes electrénicos que implementan un
algoritmo logico avanzado para lograr la mayor
eficiencia entre consumo energético y ahorro de agua
en cada programa de lavado.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA TEmm—
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LAVADORA
AUTOMATICA

Capacidad de
15 Kg 0 18 kg.

6 o AW
TINA DE ACERO CANDADO ] NI‘GELES AB so L UTO

INOXIDABLE DE SEGURIDAD DE LIMPIEZA
5 OPCIONES TAPA SELECTOR DE CICLO
DE CARGA CRISTALINA PERSONALIZADO

O

5 OPCIONES DE ALTA EFICIENCIA
TEMPERATURA
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Sensorde Nivel de Llenado.

Disefiado para obtener la medicion mas exacta del
nivel de agua en el proceso de llenado y asi lograr
mayor eficienciay ahorro del agua.

Sensor de Impacto

Componentes que proporciona alta seguridad en la
operacion de la tina, debido a que evita dafios por
cargas de ropa mal balanceadas..

Bomba para Desagiié

Disefio que entrega gran volumen para la descarga
del agua y realizar mas rapido el desagié en la
lavadora.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA TEmm—
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LAVADORA
MANUAL

Capacidad de
13 kg 0 16 kg

Capacidad

ARO de 9 kg.
ABSOLUTO

© O o

TOTAL CONTROL MAYOR SEGURIDAD
Te permite personalizar ol ciclo de lavads firacias p su cubisrta anb-intnisos
i i dlumacion & acuertlo a fies praferencias, Gﬂml:'il‘hl'ﬂ it de secado,

Q

DISERO LIGERO MAYOR LIMPIEZA
Y SILENCIOSO o 52t pie i

Reduce & minimo ol nivel de niido

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Motor Asincrono HD

Disefo de alta resistencia, con devanado eléctrico de
alto desempefio, flecha y rotor de acero al alto temple
que resiste mas de 800°C.

Impulsor Dinamico de Trabajo
Pesado.

Disefiado con los componentes internos mas
resistentes del mercado, ideales para el trabajo
pesado que desempefara el equipo en su trabajo

diario.

Capacitor de Trabajo
i{il Capacitor de trabajo de alta resistencia a la variacion
i de voltaje, ideal para el trabajo pesado que realiza el

motor en los ciclos de lavado y secado.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA CATALOGO
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Modulo Electrénico Principal

Disefiado con elementos de ultima tecnologia para
una operacion segura y eficiente de los componentes,
con el objetivo de lograr la mayor eficiencia.

Valvulanteligente de Gas.

Disefiado con los mas altos estandares de calidad
para lograr la combustion mas eficiente mediante el
flujo variable de gas en sus camaras y asi lograr la
temperatura deseada sin gastar energia calorifica
innecesaria.

Turbo Extractor de Gases.

Componente que ayuda a obtener la combinacién
exacta entre gas y aire para mejorar la combustion y
obtener el mejor rendimiento del mercado , adicional
ayuda a extraes los gases generador por el trabajo.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA TEmm—
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Encendido Electrénico  Opera o bojo presién
Automdiico Prasidn minima

coniralada por flujo de encendido
100 r-Q_"._-r-" a | 42 F5

Proteccidn
Antiquemaduras Tecnologio SF
Controla lo temperafuro Sistema supervisor
del agua colienfe de Hama

LT ... AHOREG
Y
N
i
Perilla de Ahorro ECO
Control de Flagible para
inlensidad de fama eco lecnologic

HASTA 70% EN GAS

Sistema Hibrido compatible con calentador solar,
enciende y apaga automaticamente calentando el agua
silo cuando la necesitas.
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Caja de Baterias

Reforzada con plastico resistente al sol , con sistema
de contacto eficiente de mayor durabilidad aun en
condiciones extremas.

Display digital

Con luz en color azul brillante, claridad total de facil
apreciacion funcionamiento en la intemperie sin perder
luminosidad.

Sensores de seguridad

No existen riesgos de quemaduras en la piel, ya que se
activan automaticamente al incrementarse la temperatura
del agua.

Detectan si la llama ha sido apagada por algun viento
fuerte y cierran el paso del gas para evitar explosiones.

Control de ignicion electréonico

Con alto grado de eficiencia en el encendido electrénico

existe un maximo ahorro en el consumo de gas,
alargando la duraciéon hasta 3 meses en un cilindro,
protegida con resina para mayor durabilidad.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA

CATALOGO
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Valvulas dispensadoras

Poseen valvulas de seguridad que evitan escurrimientos,
un candado de proteccién para el agua caliente que evita
quemaduras en los nifios.

Switch de encendido

Multicolores botones de encendido para activar el sistema
de enfriamiento o calentamiento del agua.

Termostato

Fabricado en cobre libre de oxigeno para extender la
duracion y un eficiente registro de temperaturas en el agua.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA

Compresor Fraccionario

Fabricado con tecnologia de punta para el trabajo
pesado del enfriador en las condiciones mas
extremas.

CATALOGO

21



||I|_I'-I.l.H|I_I§,§

ot MAGNUM I NVERTER
—=""» 85% de AHORRO ABSOLUTO

Y rrirrzge

o2 PR LUNIOR,

TU SALUD
T Y

TIEMPO st [ngiaie
T = -

@

AL LI

SUﬂUé FUNCAOMAMENTO B S bial i il mrare 0 Bibdenw ©areens nona

CONFORT ABSOLUTO SN CAMBIOS DE TEMPERATURA  SIN PICOS DE VOLTAJE

Sdlo en 1 Tonelada a 220 Voits Frio/Calor

&
(= N
 —

i

Soft Start Top SEER
:'I'I-"|,I'\--E+.'\- dltlm.'nn-'l--'t v, moshene of Disefic wira mhcienls, i parmile orcon Bai
wimpiran o] Cole o e o sy & nivel moa alio de elizienuio del nescode
Irvwrbar Tachnalogy Memoria

Compmwzr de walcicad venndie, redlpm

; Su :u-ll\"\gl.ll'.lc.a.'l pradilacio wdar ke
o comiande @ TSN nerpeios ol 3

af prasionar va botds

minhrane
Ay
\ Prain
g
Mute X Refrigeranie Eco Eficients
Lhichad inteviar ulve sfanclasa, s Ralrigaroafe - ecolagicn, wlo  ebcincio

] T
e, o i L e anamgEicn, Doy oodia operdleo, Bosor

} . imgacky ambimesrol
[prg ot Th [T

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT

CATALOGO

22




WY rrvrzge &) MAGRUM

REFACCIONES

www.tiendamirage.mx |

Tarjeta Principal de Condensador.

Disefio que integra el control de la maxima eficiencia en su
programacion logica que integra la comunicaciéon de todos los
sensores para lograr un mejor manejo de los componentes y
valvula de expansion electrénica.

Motor de Evaporador.

Cuenta con la tecnologia mas actualizada en equipos de
velocidad variable y asi lograr la maxima eficiencia de
condensacion para lograr el mayor ahorro sin sacrificar el
confort.

Valvula de Expansion Electrénica.

Cuenta con mas de 500 pasos pararegular la expansion y el flujo
de gas refrigerante hacia la unidad interior y proporcional la
maxima eficiencia de enfriamiento.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA oTEmm—
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Turbina de Unidad Interior.

Elaborada con el plastico de mejor calidad, de mayor diametro y
mas aletas para maximizar el flujo de aire y reducir el ruido.

Tarjeta Principal de Condensador.

Disefio exclusivo en el cual logra mayor ahorro de energia sin
sacrificar el confort, con los componentes de mejor calidad
disponibles en el mercado

Valvula Reversible.

Disefio estructurado para otorgar el mejor funcionamiento en la
etapa de calefaccion aun cuando dure mucho tiempo sin trabajar
por los cambios de temporada .

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA TEmm—
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N T Interfase de Comunicacién WiFi.

...... T
LR

Componente que permite manejar tus equipos utilizando tu
- — H celular, mediante la aplicaciéon Mirage WIFI, exclusivo de para
los equipos Magnum Inverter 17,19,30y 32.

Tarjeta Display.

Tarjeta display con luz LED blanca de alta luminosidad para
lograr un ambiente confortable y agradable.

Motor de Condensado.

Motor con tecnologia BLCD de alta eficiencia, ideal para lograr
la maxima capacidad de condensacion y tener una expansion
controlada.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA —
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Tarjeta de Control para Evaporador

Componente de mayor control electrénico para maximizar
el Enfriamiento y minimizar el consumo de Energia.

Aspa para Condensador

Disefo de avanzada tecnologia para maximizar el
volumen de aire, elaborada con material de gran duracién.

Compresor de alto desempeno

Compresor turbo infinity esta fabricado al alto temple,
garantizado hasta por seis anos, es considerado el mas
eficiente, ahorrador y funcional en el mercado nacional.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA oTmm—
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REFACCIONES

www.tiendamirage.mx |

Motor de turbina para evaporador

De alta duracién, potente y silencioso, posee sistema de
anti-calentamiento para el correcto desempefio alargando
su durabilidad.

Sensores de Ambiente y Pozo

Elaborados con la mayor calidad para lograr la mejor
eficiencia en el equipo debido a que determinan el
paroy arranque del compresor.

Capacitor de Motor

Elemento primordial para el funcionamiento del motor de
gran calidad y durabilidad y soporta eficientemente las
variaciones de voltaje.

Capacitor del Compresor

Componente que facilita el trabajo del compresor por
su diseno personalizado que le permite consumir menos
energia eléctrica al arranque.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA FoTmw—
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¥

En 1 Tonelada 110V selo Frio; en 1, 1.5 y 2 Toneladas 220 V solo frio y Frio/Calor

ined

F Angle

OFrecw desplazamenios  hjas  pore
MIpOr proecision

Green Filter
Foo firo, Fabeicods con  polimero
rddwidarin, eroe e cimcimienin da

miSfodpahismes cohimimcrded

Mute X
Unidad ivdeniar wifra alenciass, i

corTiaeks da e o aimila canlom
maCicn mudseag.

CATALOGO
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Menor consumo de enerqgia

'n.\{ - [ |
. Un ambiente silencioso

vy ; : '
\'1' IIV‘\U}"DI_ I'C]pi'(__!t:'.‘l; {:ll‘f‘ E’!W!'}' gamienio

5 Opciones de Ventilocién
Low, Med H'l'gfl_ Auvfe v TURBD como
velocided adicional

24qc 4

Memaoria Activa
= l_'h'l'lrlllﬁll"l:lr En FIIH.'IIIIIHFH.' miaro e
al B AN Un Faahien

GONTROL
Tedohiwiia v ch s e, carnfoveahle ¥
funcional ademds cusnio con Bockkght

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT




S e

\ z

En 1 Tonelada 110 V solo Frio; en 1, 1.5 y 2 Toneladas 220 V solo frio y Frio/Calor

n
< Menor consumo de ene rgia

v , :
&\ Un ambiente silencioso

e ' ) i =
~ Mayor rapidez de enfriamiento

N : ;
& Uso eficiente de la potencia

|

oy
..|I|I

Cristal Clear Panel 5 Opciones de Ventilacion
Carofuf frontol de tecnologio translucida, Low, Med, Migh, Auto v TUREBD camao
pracags ko e de dipday cuonds est wa valocldod odicioral.

= i

Lock Key Memoria de Ala Densidad

Basleini chan syurickd 1T} |;:|-|I:|_r|1,.1:?¢; 53] _rvu-||||||H|1'|| I'|1.H':I!H.'I?
Hul’.'rl’.'l.'l-;"l’.' i -ﬂlﬁ.'o||.1.|-l.'5 ol LI L L E ]
skecirica

Aharra Double Temp

Gkl L LoHTE S T vl dal amhisnke
mediante un sensar a disfonam ¥ con el
rechuce los ciclzs de bobajo dal compreser

Cuento con dobls escala de femperofuTg
{C v “F) para focil maneja ds fedos fos
LA
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TECNOLOGIA CVR

El compresor regula el flujp de refrigerante
segun la necesidad de enfriamiento de la
habitacion.

BRUSHLESS MOTOR

Motor de campo magnetico sin escobillas,
para un control preciso en el consumo
eléctrico y una mavar durabilidad.

PREMIUM HEAT
EXCHANGER

Nlercambadones de cobra, -alumrio

QrEDEE0 Y MBCURMETo anbcormoEii

//ﬂ/}ag

@TIEMPO

INVERTER

EL SISTEMA Avi
MANTIENE EL CONFORF

OE GOLR
ARRANQUE

SUAVE

TECNOLOGIA INVERTER

Compreson de veiocdad varabie, reduos drasticamente el
cenEuno energetico &l estabilzarss y funciona de acuerda

a B necaesidad de Ino dantio de B hatoifackon

Haza 20 SEER an alfunce: middelos,

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA
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%

&
I Series

Distribucion de aire ervalvents y
silencinga

Easy Install
Cisend compachs qee B permite
installarze &n pdafon &0 x 60 cm

AHORRO ABSOLUTO

=) MAGNUM

Energy plus

Bajo costo aperative

Dynamic Cooling*

Efecto de enfriamientd dinamicao,
58 gjusta 3 la carga térmica del
BHOno,

"Ci silo equipos Ci MAGNUM

Fan & Coil

&
O

Floor & Ceiling

oI

CATALOGO

36

Compact design
Te permite instatarka en lugares
con lmitackones de espacio.

Multi Protection
Prodecciones contra  fallas de
arigen multiple,

InDrain

Bombea &l agua de condansacion
hasta ka ftoberia princial de
gescarga para su  eliminacion.

frmax 1m e altuea)

COMPACT DESIGN

Dizefio de nueva generacion, mas
compacto mas estitico,

AHORROD

Ln mueva sensor de tempersturs
incorporado, nos brinda  mayor
prasion en femperatura, menor
gasio engrgético.

o

®
0o

Silente

Disafado para emitic &l nivel mas
bape de ruido, asequrando wn
suein placentzng,

Dynamic Cooling*

Efecto de erfriamiento dindmnsco,
s gjusta a la carga térmica del
aniomao

" sdko equipos Ci MAGNUM

DUO SWING
Ajuste fa direccidn del viento fantd
horzontal coma verticalmants.

SMART CONVERTIBLE

Direce &0% opeiones de instalacion:
Horzoniak v Verlical haciéndolo
meds: vizrgdtil

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT




E. AHORRO ABSOLUTO

WY rrvrzge =) MAGNUM

Conversion Inteligente

FIT IN

Arrnoniza con evaporatdonas de diterente
tipo y capacidades.

DURABLE

Compresor de alta eficiencla y confiablidad,
asegura la vida util del equipo.

é ECO-i
Fabricado con refrigerante ecoldgice,

minimizando el impacto ambiental.

Ll

espacics reducidos.

FIT IN

Armoniza con evaporadoras de dizrents
tipo y capacidades

#%, INVERTER

yArArds Tecnologa inverter Magrum, e fracuce
oo Ahorm energélico, bao amperaje o
STAMNGLS, IManso inlefiosnie de ensgia

DYNAMIC COOLING

t Control inteligente de fuio de refrigerants, se

) PRECISION

in Nk ce confort excepaiand,
gractas a U Aaoermo e lemperalirs estabie,

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA TEmm—

37




WY rrvrzge &) MAGRUM

REFMIGERANTE VARIASLE INTELIGENTE

4 Way

A

@.—: 360° AIR: Easy Install
= Distnbucion de aire emvabene DizeNo compacto que k& permile

silanciosa installarse #n plaion 60 80 cm

/ \\\ @ Dynamic Cooling Energy plus
. Efecto de enfriamiento dinamica, Baio costo operativo
c 5e ajusta a la carga térmica del
gntoma
Fan & Coil

Compact design Multi Protection
Te permite instalarlo en lugares Protecciones contra falias de
con limitacianes de espacio arigen multipie,
Dynamic Cooling InDrain
Efecto de enfriamiento dinamica, Bombea &l agua de condensacion
88 ajusta a la carga térmica del hasta la tuberia princial de
entomo descarga para su eliminacion

(max 1 m da altura)
Silente
Disefiado para emitir &l nivel mas
bajo de ruldo, asequrandod un
suefio placentero.

Minisplit
@v Dynamic Cooling @ g“ Swing :
= Efecto de enfriamiento dinamica, Istriucion de aire mejorda,
ge ajusta 3 12 carga térmica del offece aasta 9 OQoOnes o
APl e direccionamianto de airs,
TR -k

Crea un ambdente placentend, libre Baga costo operativo.
i russa, i 4 canfert

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Y rrrrzge © RIRERGR
REFRIGERANTE VARIABLE INTELIGENTE

Dynamic Cooling Capacity: Vx6:
Capacidad de enfriamiento dindmica, que se adapta a la demanda Sexta Generacion, su disefio confempla alemantos OC
& los usuarios. inverter en compresor, motores, elpmentos de expansidn,
entro otros,
Modular System:
XT Piping:

Te permite Imterconectar varos modulos para Incrementar su

capacidad de enfriamiento en provectos més demandantes. FBesuelve limiEciones de dstancia de Wbaras @ permiba:

ap 1000 m como mdams, Iongited total det sistama.

h: bj 165 dx t CliE s il
_ : _ : m como maximo entre condensador y evaporador
Amplia compatibilidad, es factible conectar unidades evaporadoras Mmiie | sjana. 1R
da difarents tipa v diferante capacidad.
Energy Saving: c) Hasta 90 m d@ desnivel antré &an congansador ¥ unidad
Evaporadora,

Su feonologiz de compresor v flujo warable, le permite reducir g
gasta energéfico &n forma indapendiante para cada manejadora en
Operacion

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA oTEmm—
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PANEL FOTOVOLTAICO cartura

MAGNUM ...

ALTA EFICIENCIA-Y.
CALIDAD DE CONSTRUCCH

EL SOL ES EMERGEA ILIMITADA,

1 2 DE GARANTIA
SOBRE DEFECTDS
ANOS DE FABRICACION

] m—n
| — =
II I
] =
T E
i |
4 1
e
[—
CORRIENTE ;I !|
T I I
. . |

e m—————

CFE

AHORRD DE
ENERGIA

] 3 B CONVIERTE AHORRA
~= Sl NVERSOR MAGNUM MEDIDOR BICIRECCHOMAL
g ;E — Convierte a Motifica el
B8 h " corriente alterna, descuento por
- =~ hasta 10 Kw, para generacion de
i i __ conexion a red. energia a CFE.
SEIEH |
ety ~
b I b | Bl @ [ Maxima Eficiencia Hasta un 98%

My Efficieme
bk vy

] CA - o o

=
-

CORRIENTE 1
A ALTEANA A 2T
-
R ' [



[ﬁ Medidor en
Camara Len-ta

Periodo de
recuperacion de
5 anos.

I T YT MM OLOFR

HHHHIEHHHHHHH



PANELES SOLARES

MAGNUM

PANEL SOLAR 270 Y 330 WATTS

Alto Desempeiio
El mejor desempefic aun en ambientes
con bajo luminesidad

Alta eficiencia
Tecnioleg o qua permifa oplimizar ko
RN, agleanzanda 15 4% da

alizinncia

Alta resistencia

Durabilidad
Tecnologia de fobricacion que permite
soportar ambientes corrosivos

Estabilidad
Coeficiente da ramparahura sstable aun
wn ollas lemparaluras

Rendimiento Lineal

DE GARANTIA
SOBRE DEFECT0S
DE FABRICACION

L8
Soporta correntes de ocires extremos ",.H_f
225 km/h (2400 Pa |
CELN |
|
'E:I'-:_.'Hl?a e nleva haska e H@."{nl: “,: . - - 1
(5400 Pa) ' s - 12 P P
Garaniia da rendimenio soiar TH,
Besists gronizes da 25 mm  de “ e ls .
didmetra o B0kmy/'h en carga puntual,
TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
CATALOGO
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SISTEMA
MAGNUM
RACK

S Para INsTaLAR

CUATRO PANELES
PANEL SOLAR 270 Y 330 WATTS ‘
COMPONENTES COMPONENTES
DE ANGULO AJUSTABLE DE ANGULO FUJO
&>
§~ 1
E.?;.HTQII vi-::ri!ﬂ r’l—‘ 1200
. r:'::,lu::: :.-.Ii-:l...::; Jroad : | -ED- H.II:I_.I “KX
GE-MTO1 _'|u"lll']n L FRIl MeOokicd resssd i TAD T
|ia.-l;.;l. -'r..r.;.-'::.:"“.hl-:;.l el T\:ﬁ'-!“:‘u'::!

LARGO [FEL MOOULD

FEATURES

Ellorial Baon AEFRIS- 08 Srah ooido

blwerial o AmR e, BLE: A0 GD-MNTD2-X X
APy F 0 Cn 5= gresd Py i dgg repecas o 1000 o

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA

CATALOGO

43




WY rrvrzge &) MAGRUM

REFACCIONES

www.tiendamirage.mx |

Conector, Pinzas Ponchadoras y
Separador tipo MC4.

Para lograr una instalacion profesional debes contar
con accesorios para realizar conexiones entre las
cadenas de paneles fotovoltaicos y con los accesorios
Magnum Solar lo obtendras.

Kit de Cable para conexion y End
Cap para Micro Inversor.

Accesorios indispensables para la interconexion de sistemas
solares en los cuales se emplean mas de un micro inversor
elaborado con la mayor calidad para lograr la maxima
eficiencia de produccion solar.

El conector End Cap otorga maxima seguridad e
impermeabilidad en la punta de conexion sobrante del
sistema.

Supresor de Sobre Tensién
Transitoria en CA

Elemento de respuesta rapida a sobre tensiones en sistemas
eléctricos de Voltaje Alterno debido a la calidad en su cartucho
que descarga inmediatamente. Toda instalacion eléctrica
debe integrar elementos de seguridad contra descarga de
sobre voltaje.

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
CATALOGO
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INVERSORES MAGNUM

Power Efficient

Maxima Eficiencia
Can los Inversores Mirage, obtén hasta un
97.8% de eficiencia.

Disefio con 1,2 y 3 MPPT
Hevz & produccion de ansemia
miramireEnds & afecln de sembveatdno,

IGETS de 5ta. generacion
Mayor efciendn anergetca, desempain
esfahle.

AFCI Integrado Interruptor DC Integrado
Le permite detectar fallos por arcos Desconexicn dal sigtema con salo praegionar
eléctricos en el circuito de DC. un Bk

Conexidn Rapida
Con las lerminagles de Rcd conexian, aform
tiempo durante la instalecin aléciica.

o

Wiring Box
Cuenia Ca e coneelm eeciria iles e
instalacinnis profesnnalke:

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA
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REFACCIONES

www.tiendamirage.

Caja Tipo Riel DINde 4y 8
espacios.

Elaborada con plastico resistente a climas extremos, brinda
seguridad y orden en la instalacion eléctrica del sistema solar,
ademas de contar con LED indicador de voltaje presente,
ideal para el acomodo de porta fusibles de protecciéon en
cadenas de paneles solares del lado de CD.

La Caja de ocho espacios es ideal para el acomodo del
supresor de transitorios e interruptores termomagneticos del
lado de CA en sistemas fotovoltaicos.

Supresor de Sobre Tension
Transitoria en CD

Elemento de respuesta rapida a sobre tensiones en sistemas
solares debido a calidad de su cartucho que descarga
inmediatamente. Toda instalacion fotovoltaica debe integrar
elementos de seguridad contra descarga de voltajes
excesivos.

Fusible Ceramico y Porta Fusible
tipo riel DIN.

Disefiado con la mejor calidad en su tipo para otorgar la mejor
proteccion contra sobre corrientes en voltaje directo generadas
por malas conexiones eléctricas o fallas por corto circuito.

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
CATALOGO
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TeETETH

o

Maxima Eficiencia
Con log Micro Invarsaras Mirage, obbén
hasta un 9% de eficiencia.

O

Instalacion Rapida

Ficil instalacion y um bajo nivel 6 ruldo.

MICROINVERSORES

MMOBO0X

B B B B B B B Bt e o R RO

L

‘v.j,q =
-Hldlq
I

DISENO OPTIMIZADO

Maneja 2 modulas FV con T sole Microlnversor.

DE GARANTIA MAX POWER
suB R E D E FEcTns Produce 25% mads energia.

ANOS DE FABRICACION HIGH EFFICENCY

O

Eficiencia pico hasta un 95.5%.

LONG LASTING

Vida witil frasts de 25 annz,

Power Line

Comunicacion Power Line,

©

Dual MPPT

Dual MPPT que produce mas energia.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA oTEmm—
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TECNICOS MIRAGE
Gira Nacional de Capacitacion

Bienvenidos

Esta comunidad de aprendizaje que junto a ustedes hemos formado a lo largo de estos
afos, ya se ha convertido en toda una institucién que prevalecera en el futuro, la formacion
profesional del técnico en aire acondicionado es el objetivo principal en las actividades que se
desarrollan entodo el pais.

Seguiremos promoviendo las buenas practicas con cada técnico que exista en México,
PSP r7m7=2c7e" ya se ha convertido en un promotor de las capacitaciones gratuitas, es por
ello que juntos estaremos comprometidos con todos nuestros clientes para brindarles una
satisfaccién total.

Arturo Delgadillo Jimenez - Gerente de Capacitacion Técnica.

Una nueva era MIRAGE es la que esta por venir, donde por fin podremos denominarlos
TECNICOS ESPECIALISTAS MIRAGE, para todos nosotros, sera un afio de grandes
beneficios, de crecimiento profesional con mejoras econémicas, hasta hoy, hemos recibido un
sinfin de satisfacciones y ese apoyo tan incondicional por parte de ustedes, razén por la cual
consideramos oportuno, iniciar los preparativos para la esperada certificacién Mirage.

Jaime Alonso Meza Vega = Gerente de Ingenieria de Producto.

Este afio les queremos ofrecer una plataforma de capacitacion virtual,
www.especialistasmirage.com que sirva como apoyo, para poder compartir con ustedes la
experiencia en los funcionamientos y las tecnologias de construccion de nuestros equipos, el
ahorro, la calidad, la seguridad y el buen funcionamiento, seran nuestros objetivos principales,
el prestigio de nuestra marca, ha sido muy bien impulsada por todos ustedes, razén por la cual
queremos continuar apoyando su crecimiento y su desarrollo profesional, enhorabuena y
bienvenidos.

Jesus Roberto Luzanilla Rodriguez - ingeniero Técnico

En todos estos afios que he tenido la oportunidad de conocer a la gran mayoria de
ustedes, tengo que externarles que me complace infinitamente, estar dentro de este gran
proyecto, usaremos la tecnologia virtual para llegar a todos los técnico y estar siempre
disponibles cuando nos necesiten, gracias anticipadas por permitirnos estar presentes como

" laprimera marca de su eleccion, sabemos lo que ustedes buscan y tengan la seguridad que se
los daremos a corto, mediano y largo plazo. Bienvenidos a la nueva era de
“Especialistas Mirage”.

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT




I rrvrzge &) MAGNUM

INTRODUCCION

iFelicidades!

La disponibilidad que ofreces al participar en estos seminarios de capacitacion
profesional, te hara un ejemplo a seguir por las futuras generaciones.

Este cuaderno de apoyo tiene como obejtivo fortalecer sus conocimientos para brindar
beneficios economicos, sociales y profesionales a corto plazo.

Ambos contribuiremos a la mejora de su empresa, y elevaremos su productividad y
rentabilidad.

Con la seguridad de contribuir de igual forma al desarrollo en su vida profesional
para aumentar sus ingresos y elevar su prestigio.

OBJETIVOS

Al término del evento todos los participantes estaran en condiciones de:
Desarrollar instalaciones con habilidad profesional, usando la metodologia de
Preparados para el mariana con el fin de lograr que los equipos de aire
acondicionado funcionen adecuadamente para lograr la conformidad y preferencia
del cliente.

Elevara su prestigio y sera de la preferencia de los clientes incrementando
de forma significativa sus ingresos.

VOISO IIIOIIY) =~~~  FIEIIE L IO

CONOCIMIENTOS
D E L TEC N Ico Electricidad

Refrigeracion

CERTIFICADO Sequridad
EN AIRE |.IJ Empresa:
Mision

ACONDICIONADO s
MIRAGE < structura labora

Politicas
Relaciones humanas CD Formas
Cortesia laboral Procedimientos
Trabajo en equipo Personal
Honestidad Producto o Servicio
Honradez
Disposicion
Iniciativa
Lealtad

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA
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REFRIGERANTE VARIABLE INTELIGENTE

INVERTER

AIRE ACONDICIONADO | 3370w
TIPO PAQUETE |1oToN
20 TON
E1 Proteccion por alta presién en el compresor.
E2 Proteccion congelamiento en unidad interior.
E3 Proteccion de baja presion del compresor, proteccion por fuga de
refrigerante y modo de acumulacién de refrigerante.
E4 Compresor de alta temperatura de proteccion de descarga.
E6 Error de comunicacion.
E8 Falla del ventilador interior.
FO Error del sensor de temperatura ambiente interior.
F1 Error del sensor de temperatura del evaporador.
E2 Error del sensor de temperatura del condensador.
E3 Error del sensor de temperatura ambiente exterior.
F4 Error del sensor de temperatura de descarga.
F5 Error del sensor de temperatura del controlador de zona.
EE Error en memoria eeprom
PF Error del sensor de caja eléctrica.
H3 Proteccién por sobrecarga en compresor.
H5 Proteccion del médulo IPM.
H6 Falla en motor ventilador.
Ld Proteccién por secuencia de fase.
E Proteccién por compresor bloqueado.
u7 Proteccién de cambio de direccion de valvula de 4 vias.
PO Proteccién por reinicio de la unidad.
P5 Proteccién por sobre corriente.
P6 Falla de comunicacion entre la unidad y el controlador de zona.
P7 Error del sensor del médulo de encendido.
0 Sensor de Aire: Sensor de tuberia:
8 [ °C ][Resistencia (KQ)] [ ][Resistencia (KQ)} [ ][Resistencia (KQ)] [ °C ][Resistencia (KQ))
.8 5 ] 63.4 | [ 25 ] 15 | [5 1 84.6 | [ 25 ] 20.0 |
2 [0 ] 49.0 ] [ 30 ] 12.0 | [0 ] 65.7 ] [ 30 ] 16.1 |
£ [ 5 ] 38.1 ] [[35 1 9.77 ] [56 ] 50.8 ] [35 1 13.0 |
- [ 10 | 29.9 | [ 40 ] 7.96 | [ 10 1 39.8 | [ 40 | 10.6 |
O [ 15 ] 236 | [ 45 ] 6.52 | [ 15 1 31.4 | [ 45 ] 8.7 \
= [ 20 | 18.7 | [ 50 5.37 | [20 1 25.0 | [ 50 ] 71 |
[ ][Resistencia (KQ)] [ ][Re&stenma (KQ)]
Lo | 163.1 | [ 50 | 17.93 |
[ 10 1 99.47 | [ 60 | 12.33 |
[ 20 | 62.47 | [ 70 1 8.63 |
[ 25 | 50 | [ 80 | 6.13 |
30 | 40.27 | [ 90 | 4.42 \
40 | 26.59 | [ 100 | 3.23
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA CODIGOS DE
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E"‘- AHORRO ABSOLUTO
= MAG
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o
I Series

EO « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador
* Revisar voltaje de alimentacion.
N ) * Comprobar el correcto cableado.
E1 Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / condensador. - Falla en tarjeta de unidad interior.
* Falla en tarjeta en unidad exterior.
* Motor o turbina obstruida.
E3 * Velocidad anormal en motor evaporador » Capacitor en mal estado.
» Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
- - . i Medir el sensor del evaporador
E4 Corto circuito o circuito abierto en sensor de retorno en evaporador. L Chiacan talso contacts
— _— . ’ = Medir sensor de temperatura de-tuberia del evaporador:
E5 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. L q
= Checan falso contacto.
> Verificar pesiones de refrigerante.
EC «Fuga o es e ettt = Valvulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente:
08 S AprmaE lo iR - Switch de baja: presién dariado.
= Presenta: perdida de refrigerante.
> Verificar la: correcta conexion: del cable:del nivel alatarjeta:
* > Revisar si no existe suciedad en el flotador
EE + SRt are el e agun on lome: 4 Grdendada > Revisar la:alimentacion de voltaje a laibemba:de condensdado.
= Limpiar charola y. bomba: de condensado:
= Verificar parametros. eléctricos de la instalacion.
= Revisar uniones y conexiones del cableado eléctrico.
FO « Proteccion contra sobre corriente activada = Pobre: condensacion.
*~ Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango.
» Carga térmica excesiva o-equipo sobre: forzado:
i ¢ 3 = Medir el sensor de temperatura ambiental del condensador
F1 Corto circuito o circuito abierto en sensor de ambiente en condensador K e bl bttt
3 e 4 = > Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
F2 Carto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia en condensador. B o
E3 I adafe s T adhiicter am aaracss dalh d sean il co TR = Medir sensor de temperatura en descarga de compresor.
orto circuito o circuite abierto en senson de la descarga del compresor. L Chiecantilso comtacte:
F4 + Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador. ~ En esta situacion se requiere el cambio de |a tarjeta del condensador
. > \erificar terminales y conexiones eléctricas.
F5 e Al flnorana | . iyelir sonefumaci: * Bobinas internas del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruida.
F6 + Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia, en valvula de baja presion del > Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
condensador. > Checar falso contacto.
PO « Error en modulo IPM o IGBT en tarjeta de condensadon * Reemplazar modulo inversor en el condensador.
- . . . * Comprobar que el voltaje de suministro este dentro del rango aceptable,
P1 Proteccion contra voltaje anormal. (bajo o muy alto voltaje) de lo contrario, contacte a su proveedor para solicitar que realice un ajuste.
* Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior
* Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior
* Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior
P2 Alta temperatura en modulo |PM * Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion
» Compruebe el voltaje de alimentacion
* Verificar el correcto funcionamiento del compresor
P3 « Proteccion por baja temperatura ambiente en modo calefaccion. * Ocurre cuando la temperatura exterior es inferior a los -15°C.
P4 « Falla en "Driver" del compresor inverter * Reemplazar modulo inversor en el condensador.
P5 « Conflicto en modo de operacion * Ocurre cuando el evaporador NO es compatible con el condensador.
P6 « Proteccion de baja presion de refrigerante (3 ton solamente) * Verifique el estado del switch de presion en el lado de baja.
- - . * Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
P7 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura en modulo IPM. P

* Checar falso contacto.

CODIGOS DE
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NO SIGNIFICADO LED ROJO LED VERDE Display Ul
1 + Modo normal stanby (o] X
2 - Operacion Normal X (o)
- Fall i F [ i
3 la a en memoria EEPRQOM de la tarjeta 0 * ES
Drive del compresor
- Falla en modulo IPM o proteccion de sobire *
4 corriente en modulo IGBT x PO
5 « Proteccion por alto o bajo veltaje 0 (o) P1
6 « Falla en Drive del compresor Inverter x P4
7 « Falla en tarjeta Drive del compresor Inverter * o P4
8 « Error de comunicacion entre PCB * * P4
condensador y tarjeta Drive.

o Encendido

X Apagado

* Parpadeando

Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

Sensor de tuberia en descarga del compresor

(7]

(]

S [ °C |Resistencia (kQ)) [ °C |Resistencia (kQ)] [ °C |[Resistencia (KQ)) [ °C |Resistencia (KQ)
QLo | 353 | 25 10 | o] 181 | [0 1356 |
E L5 | 26.9 | [ 30 1 8 | C 5 | 140.5 | [ 70 1 85 |
o [ 10 1 20.7 | [ 40 ] 52 | [ 15 1 87 | [ 80 | 7 |
o[ 15 ] 16.1 | [ 50 | 35| | [ 25 ] 55 ] [ 90 | 5 |
[ 20 | 12.6 ] [ 60 | 2.4 | [ 35 ] 36 | [ 100 ] 37 |

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA
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CcODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
EOQ/EA |- Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. « En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador
« Revisar voltaje de alimentacion.
« Comprobar el correcto cableado.
E1 « Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / condensador. P . X L
« Falla en tarjeta de unidad interior.
« Falla en tarjeta en unidad exterior.
E2 « Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta evaporador. « Reemplazar tarjeta principal del evaporador.
+» Motor o turbina obstruida.
E3 « Velocidad anormal en motor evaporador + Capacitor en mal estado.
+ Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
+ Medir el sensor del evaporador
E4 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporador. P
+ Checar falso contacto
+ Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.
E5 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. i P
+ Checar falso contacto.
« \Verificar cable de conexion entre tarjeta evaporador y tarjeta display
EB = Error de comunicacién entre tarjeta evaporader / tarjeta del display + Reemplazar tarjeta display (1ro)
+ Reemplazar tarjeta evaporador (2do)
EF P M at « Verificar cable de interconexiéon con tarjeta del evaporador
d bk + Reemplazar el sensor inteligente
« \Verificar parametros eléctricos de la instalacion.
+ Revisar uniones y conexiones del cableado eléctrico.
FO « Proteccion contra sobre corriente activada + Pobre condensaciéon.
« Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango.
+ Carga térmica excesiva o equipo sobre forzado.
+ Medir el sensor de temperatura ambiental del condensador
F1 = Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental condensador P
+ Checar falso contacto
+ Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
F2 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. P
+ Checar falso contacto.
+ Medir sensor de temperatura de tuberia de descarga de compresor.
F3 = Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de descarga de compresor. o 9 P
+ Checar falso contacto .
F4 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador. + En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del condensador
; « Verificar terminales y conexiones eléctricas.
F5 |Velocidad Anormal en motor condensad, ¥
AL SR THN M. LR COMEgRE + Bobinas internas del motor, baleros o redamientos, aspa obstruida.
PO = Error en modulo IPM o IGBT en tarjeta de condensador. + Reemplazar modulo inversor en el condensador.
+ Comprobar que el voltaje de suministro este dentro del rango
P1 « Proteccién contra voltaje anormal. (bajo o muy alto voltaje) aceptable, de lo contrario, contacte a su proveedor para solicitar que
realice un ajuste.
« Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior
« Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior
« Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior
P2 Alta temperatura en modulo IPM « Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion
« Compruebe el voltaje de alimentacion
« Verificar el correcto funcionamiento del compresor
P4 « Falla en "Driver" del compresor inverter * Reemplazar modulo inversor en el condensador.
cF Equipo en etapa de pre-calentamiento, antes de iniciar modo calefaccion. Esperar 5 minutos para iniciar modo de calefaccion normalmente
dF Funcion anti-congelamiento activada Esperar a que el equipo termine su proceso, no des energizar.
w Sensor de temperatura ambiental y tuberia: Sensor de tuberia en descarga del compresor:
o
o [ ][Resistencia (KQ)] [ ][Resstenma (KQﬂ [ *C ][Resistencia (KQ)] [ °C ][Resistencia (KQﬂ
<
[ 0 | 35.3 | [ 25 ] 10 | [0 1 181 | [ 60 ] 13.6 |
o p—
= [ 5 1 26.9 | [ 30 | 8 | 5 1 140.5 | [ 70 ] 85 |
o [ 10 ] 20.7 | [ 40 ] 5.2 | 15 1] 87 | [ 80 ] 7 |
o[ 15 ] 16.1 | [ 50 ] 35 | [ 25 1 55 | [ 90 ] 5 |
= 20 1 12.6 | [ 60 1 24 \ [ 35 | 36 | [ 100 1 37 \
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cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
EO « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador
* Revisar voltaje de alimentacion.
L, X * Comprobar el correcto cableado.
E1 « Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensador. . . L
* Falla en tarjeta de unidad interior.
* Falla en tarjeta en unidad exterior.
E2 « Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta evaporador * Reemplazar tarjeta principal del evaporador.
* Motor o turbina obstruida.
E3 « Velocidad anormal en motor evaporador > Capacitor em mall estado:
~ de velocidad d io @ desconectado:
- - ) . o, ) - - Miediir ell senson dill evapenadon
E4 Corto circuito o circuito abierto en sensor de i de evay  Cheis Bl ettt
E5 « Corto gircuit ircuito abierto de uberia de " » Miedin senson die tempenatuna de tubenia dell evaporadon
orto circuito o circuito abierto en sensor de ria de evaparadar. . Checar falso comtactn
- Verifican presiones die nefigerante:
. - Valvulas de senvicio cemadas o abientas parcialmente:
EC BudBloissoase deiigeante - Switich de baj@ presidm dafado:
- Presenta pendida die nefiigerante:
- Verifican panrdmetros eléctricos de: |a instalaciom
~ Revisar uniones: y conexiones dell cableado eléctrico:
FO « Proteccion contra sobre corriente activada ~ Polire comdensacidm
- Presiones de refrigenante: elevadas: o fuera de rango:
- Canga ténmica excesiva @ eguipo sobre: fonzado:
F1 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura amiiental de - Medin el senson de temperatuna ambiental dell condensadon
condensador - Checar falso contacto
_ _ . R -~ Medin senson de temperatuna de tuberia dell condensadon
F2 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensadar.
- Checan falso contacto:
- Medin senson de temperatuna de: tubenia: de descarga: de:compreson
F3 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tulberia de d ga de [ i i & s
- Checar falso contacto:
F4 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensadar. - Em esta situaciom se requiere ell cambio de: | tarjeta: del condensador
- Verificar termi i léctricas.
E5 ol e Ao o condensadon: en.lcar .ermmales y conexiones: eléctnicas . _
- Bobimas: internas: dell moton, baleros: @ rodamientos; aspa obstruida.
PO « Error en modulo |IPM o IGBT en tarjeta de candensadan. > Reemplazan moduleinverser em el condensadon
L. . . » Compraobar que: el voltaje de suministro este dentro del'rango, de lo
P1 « Proteccién contra voltaje anormal. (bajo o muy alto valtaje) g g .
[contranio contacte: @ su proveedon para que realice un ajuste.
- Baja velocidad dell ventiladon em la unidad interior o exterior
- Bajo retorno de aire em la: unidad interior o la exterior
o - Suciedad em senpentim en la unidad interior o la exterior
P2 « Alta temperatura en superficie de compresor. . . L.
- Compruetie: carga de refrigerante y valvula de expansion
[~ Compruebe el voltaje de alimentaciéon
* Verificar el correcto funcionamiento del compresor
P3 « Temperatura exterior menor a -25°C. (Calefaccion) * Esperar a que temperatura exterior se estabilice.
P4 « Falla en "Driver" del compresor inverter * Reemplazar modulo inversor en el condensador.
P5 « Conflicto en modo de operacion * Ocurre cuando el evaporador NO es compatible con el condensador.
P6 « Proteccion de baja presion de refrigerante (3 ton solamente) - Verifique el estado del switch de presion en el lado de baja.
El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar modo X . .,
CF B Esperar 5 minutos para iniciar modo de calefaccién normalmente
calefaccion.
SC El equipo se encuentra en operacion de auto limpieza.
 Sensor de temperatura ambiental y tuberia: Sensor de tuberia en descarga del compresor:
o
O [ °C |Resistencia (kQ)] | °C |[Resistencia (KQ) | °C |Resistencia (KQ)] | °C |Resistencia (KQ)
)
n | 0 | 558 | [ 25 ] 10 | \ 0 | 181 | [ 60 | 13.6 |
o pu—
E \ 5 | 26.9 ] [ 30 ] 8 | \ 5 | 140.5 | [ 70 ] 8.5 |
o [ 10 1 20.7 | [ 40 ] 5.2 | [ 15 | 87 | [ 80 | 7 |
o[ 15 ] 16.1 | [ 50 ] 35 | [ 25 ] 55 | [ 90 ] 5 |
=20 | 12.6 ] [ 60 1 2.4 | [ 35 ] 36 | [ 100 1 37 \
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA D&%D,\"Sg%gg
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cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
EO « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador
* Revisar voltaje de alimentacion.
L, X * Comprobar el correcto cableado.
E1 « Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensador. . . L
* Falla en tarjeta de unidad interior.
* Falla en tarjeta en unidad exterior.
E2 « Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta evaporador * Reemplazar tarjeta principal del evaporador.
* Motor o turbina obstruida.
E3 « Velocidad anormal en motor evaporador > Capacitor enimal estado.
~ Sensor: de velocidad daffado: o desconectado.
- - X * Medir el sensor del evaporador
E4 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporadon
- Checar falso contacto
_— N < 5 * Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador:
E5 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador.
> Checar falso contacto:
- \lerificar presiones. de refrigerante.
. -+ \/alvulas de servicio.cerradas o abiertas parcialmente:
EC « Fuga o escasez de refrigerante 3 2 1 =
l~ Switch de baja presion dafiado.
* Presenta perdida de refrigerante.
- \/erificar parametros eléctricos de'lainstalacion.
* Revisar uniones y conexienes del cableado: eléctrico.
FO « Proteccion contra sobre corriente activada ~ Pobre condensacion.
~ Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango.
> Carga térmica excesiva o equipo: sobre forzado:
F1 « Corto circuito o circuito abierto:en sensor de temperatura ambiental de > Medir el sensor de:temperatura:ambiental del condensador
condensador * Checar falso contacto
e L ] - > Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
F2 + Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador.
> Checar falso contacto:
* Medin sensor de temperatura de tuberia de descarga de compresor.
F3 + Corto circuito o circuito abierte:en sensor de tuberia de descarga de compresor. i . b
[* Checar falso contacto:
F4 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador. > En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del condensador
E5 ek Al e vifarasitics enflcar Fermmales y conexiones eléctricas . ;
* Bobinas internas del motor, baleros o rodamientos, aspa obstruida.
PO « Error en modulo IPM o IGBT en tarjeta de condensador. ~ Reemplazar modulo inversor en el condensador.
- y . . » Comprobar que el voltaje de suministro este dentro del rango, de lo
P1 « Proteccion contra voltaje anormal. (bajo o muy alto voltaje) ; X .
contrario contacte a su proveedor para que realice un ajuste.
> Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior
* Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior
. * Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior
P2 + Alta temperatura en superficie de compresor. . ) L,
» Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion
= Compruebe el voltaje de alimentacion
* Verificar el correcto funcionamiento del compresor
P3 » Temperatura exterior menor a -25°C. (Calefaccion) * Esperar a que temperatura exterior se estabilice.
P4 « Falla en "Driver" del compresor inverter * Reemplazar modulo inversor en el condensador.
P5 « Conflicto en modo de operacion * Ocurre cuando el evaporador NO es compatible con el condensador.
P6 « Proteccion de baja presion de refrigerante (3 ton solamente) - Verifique el estado del switch de presion en el lado de baja.
El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar modo X . .,
CF B Esperar 5 minutos para iniciar modo de calefaccién normalmente
calefaccion.
SC El equipo se encuentra en operacion de auto limpieza.
 Sensor de temperatura ambiental y tuberia: Sensor de tuberia en descarga del compresor:
o
O [ °C |Resistencia (kQ)] | °C |[Resistencia (KQ) | °C |Resistencia (KQ)] | °C |Resistencia (KQ)
)
n | 0 | 558 | [ 25 ] 10 | \ \ 181 | [ 60 | 13.6 |
o pu—
E \ 5 | 26.9 ] [ 30 ] 8 | \ \ 140.5 | [ 70 ] 8.5 |
o [ 10 1 20.7 | [ 40 ] 5.2 | \ \ 87 | [ 80 | 7 |
o[ 15 ] 16.1 | [ 50 ] 35 \ \ \ 55 | [ 90 ] 5 |
=20 | 12.6 ] [ 60 1 2.4 \ \ [ 36 | [ 100 1 37 \
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- - . X * Medir el sensor del evaporador
E1 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporador. P
* Checar falso contacto
- - . . * Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
E2 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. P
* Checar falso contacto.
- - . . * Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.
E3 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. P P

* Checar falso contacto.

* Motor o turbina obstruida.

E4 « Velocidad anormal en motor evaporador * Capacitor en mal estado.
- Sensar de velocidad! dafado @ desconectado.

- Revisan valtaje de alimentacidm

- Compratian el comecto catieado
- Falla em tanjeta de unidad! intenion
= Falla em tanjeta em unidad! extenion

ES5 « Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensadar.

= \Verifican termimales: y conexiones: eléctricas:

Fo * Velocidad Anogaallemotor condersador = Bohinas: imtemas: diell moton, baleros @ nedamientos;, aspa obstruida:
F1 * Error en modulo IPM en tarjeta de condensador. - Reemplazar la tanjete dell condensadon
F2 « Falla en el modulo PFC ~ Reemplazarn la tanete dell condensadion

- Revisan fumcionamiento de: compresan

F3 - Falla en la operacion del compresor - Compresor hloqueado
- Fases invertidas: em compresaon

- Medin senson de temperatura: de tubenia de descarga: de-compresor:
|~ Checan falso contacto:

F4 * Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de d ga de o]

» Bajm velocidad dell ventiladon em |& unidad! interion @ exterian
= Bajo retormo di aire: em & unidad| intenion o la: exterion

= Suciedad em senpentim em |a unidad interion ola: exterion

= Compruehe canga de refrigerante: y valwula de:expansion

[~ Compruebe el voltaje de alimentaciom

~ enifican ell commecto funcienamiento dell compreson

F5 « Alta temperatura en superficie de compresor.

= Meedir el sensor de: tempenatura: de: tubenia: del condensadon
= Checar falso contacto

F6 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tempx a i o,

* Comprabar que: el voltaje: de suministro este: dentro delirango
F7 * Proteccion contra voltaje anormal. (bajo o muy alto valtaje) aceptable, de lo contranio; contacte a su proveedon para: solicitar que
nealice: um ajuste.

> Revisan voltaje de: alimentacidm
- Comprotar el comecto cabieado:

F8 « Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / condensadar. . Falla en tarjeta de unidad interior
-~ Falla em tanjeta em unidad exterion
F9 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaparador. |~ Em esta situacion se:requiere el cambio de la tarjeta del evaporador
o » Medir sensor de tempe ratura de succion
FA « Fallo del sensor de temperatura de succién . Checar falso contacto.
0 Sensor de Aire: Sensor de tuberia:
S [ “C ][Resnstenma KQ )] [ ][Re3|sten0|a (KQ )) [ ][Re3|sten0|a (KQ )] [ ][Resmtencia (KQ )]
- [ 5 ] 63.95 | [ 25 ] 15.00 | [ 5 ] 84.60 | [ 25 ] 20.00 |
. [0 ] 49.25 ] [30 1 12.08 ] [0 ] 65.37 ] [30 ] 16.10 |
E 5 1 38.25 | [ 35 ] 9.78 | 5 1 50.88 | [ 35 | 13.04 |
e [ 10 1 29.94 | [ 40 7 7.97 | 10 ] 39.88 | [ 40 7 10.62 |
Q 15 ] 23.61 | [ 45 ] 6.53 | 15 ] 31.47 | [ 45 1 8.71 |
[ [ 20 ] 18.75 | [ 50 ] 5.38 | [ 20 ] 25.01 ] [ 50 ] 7.18 |
Sensor de tuberia en descarga del compresor:
| °C  |Resistencia (kQ)] [ °C |[Resistencia (KQ))
[ o 1 163.1 | [ 50 | 17.93 |
[ 10 | 99.47 | [ 60 | 12.33 |
[ 20 | 62.47 | [ 70 1 8.63 |
[ 25 ] 50 | [ 80 | 6.13 |
[ 30 | 40.27 | [ 90 ] 4.42 |
[ 40 1 26.59 | [ 100 | 3.23
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA CODIGOS DE
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cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
EO « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. * En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador

* Revisar voltaje de alimentacion.
* Comprobar el correcto cableado.

E1 « Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensador. . . L
* Falla en tarjeta de unidad interior.
* Falla en tarjeta en unidad exterior.
E2 « Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta evaporador * Reemplazar tarjeta principal del evaporador.

* Motor o turbina obstruida.
E3 « Velocidad anormal en motor evaporador > Capacitor enimal estado.
~ Sensor: de velocidad daffado: o desconectado.

= Medin el sensor del evaporadon

E4 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporadon
+ Checar falso contacto

N N < y > Medin sensor de temperatura de tuberia del evaporador:
E5 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador.
> Checar falso contacto:

> \lerificar presiones. de refrigerante.

-+ \/alvulas de servicio.cerradas o abiertas parcialmente:
~ Switch de baja presion dafiado:

- Presenta perdida de-refrigerante:

EC « Fuga o escasez de refrigerante

- \/erificar parametros eléctricos de'lainstalacion.

* Revisar uniones y. conexienes del cableado: eléctrico.
FO « Proteccion contra sobre corriente activada * Pobre condensacion.

> Presiones de refrigerante elevadas o fuera de rango.
» Carga térmica excesiva o equipo: sobre forzado.

F1 + Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de * Medir el sensor de temperatura ambiental del condensador
condensador * Checar falso contacto
S 5 ] - > Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
F2 + Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de: condensador.
= Checar falso contacto:
* Medir senson de temperatura de tuberia de descarga de compresor.
F3 + Corto circuito o circuite abierto.en sensor de tubernia de descarga de compreson. i 4 "
[» Checar falso contacto:
F4 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de condensador. > En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del condensador
] - Verificar terminales.y conexiones eléctricas.
F5 + \Velocidad Anormal en motor condensador. . T ¥ . ,
= Bobinas internas del motor, baleros o-rodamientos, aspa obstruida.
PO « Error en modulo IPM o IGBT en tarjeta de condensador. ~ Reemplazar modulo inversor en el condensador.
« Comprobar que el voltaje de suministro este dentro del rango, de lo
P1 + Proteccidn contra voltaje anormal. (bajo o muy alto: voltaje) 7 5 I 9

contrario contacte a su proveedor para que realice un ajuste.

> Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior
* Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior
- » Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior
P2 + Alta temperatura en superficie de compresor. . . L
» Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion
= Compruebe el voltaje de alimentacion
* Verificar el correcto funcionamiento del compresor

P3 » Temperatura exterior menor a -25°C. (Calefaccion) * Esperar a que temperatura exterior se estabilice.

P4 « Falla en "Driver" del compresor inverter * Reemplazar modulo inversor en el condensador.

P5 « Conflicto en modo de operacion * Ocurre cuando el evaporador NO es compatible con el condensador.
P6 « Proteccion de baja presion de refrigerante (3 ton solamente) - Verifique el estado del switch de presion en el lado de baja.

CF El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar modo Esperar 5 minutos para iniciar modo de calefaccion normalmente

calefaccion.

SC El equipo se encuentra en operacioén de auto limpieza.

w Sensor de temperatura ambiental y tuberia: Sensor de tuberia en descarga del compresor
(]
B [ °C ][Resistencia (KQ)] [ °C ][Resistencia (KQ)] [ °C ][Resistencia (KQ)] [ °C ][Resistencia (KQ)]
E C o 1 35.3 | [ 25 1 10 \ C 0 | 181 | [ 60 | 13.6 \
gL 5 1 26.9 | [ 30 1 8 \ L5 140.5 | [ 70 1 8.5 \
o [ 10 1 20.7 | [40 ] 52 | [ 15 ] 87 | [ 80 ] 7 |
O [ 15 ] 16.1 | [ 50 1 315 | [ 25 ] 55 | [90 ] 5 \
= [20 ] 12.6 | [ 60 | 2.4 | [ 35 ] 36 | [ 100 | 3.7 |
CODIGOS DE TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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coDIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION

* Medir el sensor del evaporador

E1 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporador.
* Checar falso contacto

* Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
E2 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. P
* Checar falso contacto.

* Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.

E3 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador.
* Checar falso contacto.

* Motor o turbina obstruida.

E4 « Velocidad anormal en motor evaporador * Capacitor en mal estado.
- Sensar de velocidad  dafado @ desconectado.

- Revisan valtaije de alimentacidm

- Compratian el comecto catieado
~ Falla em tanjeta de unidad! intenion:
= Falla em tanjeta em unidad! extenion

ES5 « Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensadar.

= \Verifican terminales: y conexiones: eléctricas:

Fo * Velocidad Anogaallemotor condersadon = Bohinas: imtemas: diell moton, baleros @ nedamientos;, aspa obstruida:
F1 * Error en modulo IPM en tarjeta de condensador. = Reemplazar la tanjete dell condensadon
F2 « Falla en el modulo PFC ~ Reemplazarn la tanete dell condensadion

- Revisan fumcionamiento de: compresan

F3 - Falla en la operacion del compresor - Compresor hloqueado
- Fases invertidas: em compresaon

- Medin senson de temperatura: de tubenia de descarga: de-compresar:

F4 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de d de P
|~ Checan falso contacto:

» Bajm velocidad dell ventiladon em |& unidad! interion @ exterian
= Bajo retormo di aire: em & unidad| intenion o la: exterion

= Suciedad em senpentim em |la unidad interion ola: exterion

= Compruehe canga de nefrigerante: y valwula de:expansion

[~ Compruebe el voltaje de alimentaciom

~ enifican ell commecto funcienamiento dell compreson

F5 « Alta temperatura en superficie de compresor.

= Meedin el sensor de: tempenatura: de: tubenia: del condensadon
= Checar falso contacto

F6 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tempx a i T

* Comprabar que: el voltaje de suministro este: dentro del rango
F7 * Proteccion contra voltaje anormal. (bajo o muy alto valtaje) aceptable; de lo contranio; contacte a su proveedon para: solicitar que
nealice um ajuste.

> Revisan voltaje de: alimentacidm
- Comprotar el comecto cabieado:

F8 « Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensadar. . Falla em tarjeta de unidadiintesion
-~ Falla em tanjeta em unidad exterion
F9 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporadaor. |~ Em esta situacion se:requiere el cambio de la tarjeta del evaporador
FA « Fallo del sensor de temperatura de succién » Medir sensor de tempe ratura de succion
pe : * Checar falso contacto.

0 Sensor de Aire: Sensor de tuberia:

. [ “C ][Re&stenma KQ )] [ ][Resmtenma (KQ )) [ G ][Remstenma (KQ )] [ ][Re3|sten0|a (KQ )]
.8 5 ] 63.95 | [25 ] 15.00 | [ 5 ] 84.60 | [ 25 ] 20.00 |
. Lo ] 49.25 ] [30 ] 12.08 | [0 ] 65.37 | [30 ] 16.10 \

E [ 5 ] 38.25 | [3 ] 9.78 | [ 5 ] 50.88 | [35 ] 13.04 |

b [ 10 1 29.94 | [ 40 7 7.97 | 10 ] 39.88 | [ 40 ] 10.62 |

Q [ 15 ] 23.61 | 45 [ 6.53 | [ 15 ] 31.47 | [ 45 ] 8.71 |
- [ 20 ] 18.75 | [ 5.38 | [ 20 | 25.01 ] [ 50 ] 7.18 |

Sensor de tuberia en descarga del compresor:
[ ][Resmtenma (KQ )] [ ][Resistencia (KQ)]
[ o 1 163.1 | [ 50 | 17.93 |
[ 10 | 99.47 | [ 60 | 12.33 |
[ 20 | 62.47 | [ 70 1 8.63 |
[ 25 ] 50 | [ 80 | 6.13 |
[ 30 | 40.27 | [ 90 ] 4.42 |
[ 40 1 26.59 | [ 100 | 3.23
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA CODIGOS DE
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cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION

E1 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. - En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador

- Des energice el equipo y espere 5 min, si el codigo sigue apareciendo

E2 « Sefal interna de tarjeta de control, fuera de sincronia. R L
reemplace la tarjeta principal.

+ Motor o turbina obstruida.

E3 « Velocidad anormal del motor evaporador. - Capacitor en mal estado.
- Sensor der velocidad dafiado o desconectado.

E5 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental del = Medir el sensor de temperatura ambiental del evaporador
evaporador. |+ Checar falso contacto:
- - . , - Medir sensor de temperatura,de tuberia del evaporador.
E6 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia en evaporador.

> Checar falso contacto:

> Medir sensor de tuberia del condensador.

E7 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de Condensador: (2 tons)
> Checar falso contacto:
> Revisar voltaje de alimentacion
= » Comprobar el correcto:cableado
E9 « Error de comunicacién entre tarjeta evaporador / condensadon (modelos 2 tons)

> Falla en tarjeta de:unidad interion
» Falla en tarjeta en unidad exterion

 Revisar correcta conexion de tuercas en avaporadon y condensador:
> Buscar posibles fugas en cirtuito del gas refrigerante.

I Revizar sensor de tuberia de-acuerdo: a valores de tabla en KQ

> Descartar posibles obstrucciones en kit de-conexion, capilar, Ul y UE

EC « Fuga o escasez de refrigerante.

;s Sensor de temperatura ambiental y tuberia:
o

S [ °C ][Resistencia (KQ)} [ °C ][Resistencia (KQ)]
7 S R 4 | [ 25 ] 10 |
el 5 | 26.9 | [ 30 ] 8 |
o [ 10 | 20.7 | [ 40 ] 5.2 |
Q[ 15 ] 16.1 | [ 50 ] 35 |
F 20 | 126 | [ 60 | 24 |

CODIGOS DE TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
L L . . « Medir el sensor del evaporador
E1 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura ambiental de evaporador.
« Checar falso contacto
» Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.
E2 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador. P
« Checar falso contacto.
« Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.
E3 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador. P P

* Checar falso contacto.

* Motor o turbina obstruida.

E4 « Velocidad anormal en motor evaporador « Capacitor en mal estado.
« Sensor de velocidad dafiado o desconectado.

0 Sensor de Aire: Sensor de tuberia:

(J] - - ; ; ; ;

— [ °C ][Resistencia (KQ)) [ “C ][Resustenma (KQ)] [ °C ][Remstenma (KQ)] [ “C ][Resmtenma (KQ)]
.8 [ 5 ] 63.95 | [ 25 ] 15.00 | [ 5 ] 84.60 | [25 ] 20.00 |
N2 Lo ] 49.25 ] [30 ] 12.08 A 65.37 ] [30 ] 16.10 |
£ [ 5 ] 38.25 ] [ 35 ] 9.78 | [ 5 ] 50.88 | [ 35 ] 13.04 |
o [ 10 ] 29.94 ] [ 40 1 7.97 |  [10 ] 39.88 | [ 40 T 10.62 |
Q 15 ] 23.61 | [ 45 1 6.53 ] [15 ] 31.47 | [ 45 1 8.71 |
- [ 20 ] 18.75 | [50 ] 5.38 | [20 ] 25.01 | [50 ] 7.18 |

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA Pr s
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EO « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. « En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador

« Revisar voltaje de alimentacion.
« Comprobar el correcto cableado.

E1 « Error de comunicacion entre tarjeta evaporador / condensador. (Modelo 2 Ton) . . .
« Falla en tarjeta de unidad interior.
« Falla en tarjeta en unidad exterior.
E2 « Error de deteccion de cruce por cero en tarjeta evaporador « Reemplazar tarjeta principal del evaporador.

= Motor o turbina obstruida.

E3 « Velocidad anormal en motor evaporador « Capacitor en mal estado.
- Sensor de velocidad dafado o desconectado.

« Medir el sensor del evaporador

E4 « Corto circuito o cireuite abierte en sensor de temperatura ambiental de evaporador.
» Checar falso contacto

« Medir sensor de temperatura de tuberia del evaporador.

E5 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de evaporador.
* Checar falso contacto.

« Verificar cable de interconexion.

E7 - Falla de comunicacion entre tarjeta del evaporador y tarjeta display « Falla en tarjeta de unidad interior.
- Falla en tarjeta display.

« Verificar presiones de refrigerante.

« Valvulas de servicio cerradas o abiertas parcialmente.
« Switch de baja presion dafiado.

« Presenta perdida de refrigerante.

EC *» Fuga o escasez de refrigerante

« Medir sensor de temperatura de tuberia del condensador.

F2 » Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de condensador.
» Checar falso contacto.
F El equipo se encuentra en etapa de pre-calentamiento justo antes de iniciar modo ¢ P o
¥, Esperar 5 minutos parainiciar modo de calefaccion normaimente
calefaccion.
SC El equipo se encuentra en operacion de auto limpieza.

;s Sensor de temperatura ambiental y tuberia:
o

S [ °C ][Resistencia (KQ)} [ °C ][Resistencia (KQ)]
7 S R 4 | [ 25 ] 10 |
el 5 | 26.9 | [ 30 ] 8 |
o [ 10 | 20.7 | [ 40 ] 5.2 |
O [ 15 ] 16.1 | [ 50 ] 35 |
20 ] 126 | [ 60 | 24 |

CODIGOS DE TECNOLOGIA PARA TU CONFORT

DIAGNOSTICO
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cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION

E1 « Error en memoria EEPROM en tarjeta de evaporador. - En esta situacion se requiere el cambio de la tarjeta del evaporador

- Des energice el equipo y espere 5 min, si el codigo sigue apareciendo
E2 « Sefal interna de tarjeta de control, fuera de sincronia. 9 R q p y P go sig P
reemplace la tarjeta principal.

+ Motor o turbina obstruida.

E3 « Velocidad anormal del motor evaporador. - Capacitor en mal estado.
o de velocidad dafiado @ desconectado.
E5 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de temperatura amhiental dell = Medin el semsor die tempernatuna ambiental dell evaporadon
evaporador. - Checan falso contacto

E6 Corto circuit ircuito abierto de tuberi . ~ Wedin senson de tempenatuna de tubernia dell evaporadon
orto circuito o circuito abierto en sensor de a en evapaorador. . Checan falso contact

= Wedin senson de tubenia dell condensadon:

E7 « Corto circuito o circuito abierto en sensor de tuberia de Condensadar. (2 tons) PR ——

~ Revisan valtaie de alimentacién

. . . , . > Compreban el comecto cathleado
E9 « Error de comunicacion entre tarjeta evaporader / condensador. (modelios 2 tons) . Falla am tanjet de unidad interion

> Falla em tanjgta em unidad! exterion

~ Revisan conmecta conexiém de: tuencas: em avaponadon y condensadon
. - Buscan posibles: fugas em cintuito dell gas: refrigenante:
. rante. ’ ;
EC htasgescase Snnoeans - Revizan senson de tuberia de acuerdo a valores: de: tabla em KQ
I Descartan posibles ebstrucciones: em kit: de: conexidn; capilar, Ul y UE

Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

.m.
v = — ; —

o [ @ ][Resstenma (KQ )] [ C ][Resmtenma (KQ )]

v o ] 375 | [ 25 ] 10 \

= | 5 1 26.9 ] [ 30 ] 8 |

E [ 10 1 20.7 | [ 40 | 5.2 |

o [ 15 1 16.1 | [ 50 | 35 |

= [ 20 ] 12.6 | [ 60 | 2.4 |

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA Dﬁ\%?\j'gg%gg
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Termistores

g o i B

cODIGO SIGNIFICADO PUNTOS DE REVISION
" . . . * El equipo realiza el proceso de deshielo automatico asegurando que
H1 « El equipo se encuentra en modo de descongelamiento inteligente. c!u'p 128 & proc S ' Y c 8 au
leste listo para operar calefaccion.
* Coloque el JUMPER correspondiente en la tarjeta de control:
C5 + Ausencia o dafio del “jumper” o puente de configuracion. 30 12K 220V 09 18K
28 12K 115V 13 24K
* Motor o turbina obstruida.
H6 + Velocidad del motor evaporador menor a 200 RPM por mas de 5 segundos. » Capacitor en mal estado.
* Sensor de velocidad dafiado o desconectado.
. 5 . = Medir el sensor de aire del evaporador.
F1 « Corto o circuito abierto en sensor de aire. i
= Cheear falso centacto:
- . 4 = Medir sensor de temperatura ambiente del candensador (pozo
F2 « Corto o circuito abierto en sensor de tuberia (pozo) del evaporador P ()
= Checar falso contacto
! J ~ Medir sensor de temperatura:ambiente del condensador
F3 - Corto o circuito abierto en sensor de temperatura ambiente del condensador L
~ Checar falso: contacto.
3 f ~ Medir el sensor de temperatura de-tuberia del condensador (pozo
F4 + Corto o circuito abierto en sensor de tuberia (pozo) del condensadorn g (o
= Checar falso contacto
~ Baja velocidad del ventilador en:la unidad exterior
~ Bajo retorno:de aire-en la unidad interior o exterior
E1 e B i d sl Araaii an el ailania = Suciedad en serpentin:.en la unidad interior o la exterion
P = El sistema de gas presenta un blogueo: por dobles o contaminacion
~ La tapa del condensador esta suelta y. no circula el aire correctamente
~ Verificar el carrecto-funcionamiento del sensor de alta presion
= Revisar perdidas de gas en el sistema
~ El sistema de gas presenta un:bloqueo: por dobles o-contaminacion
E3 * Proteccion de baja presion en el sistema ~ La tapa del condensador esta suelta y, no funciona el aire
lcorrectamente
= Verificar el correcto funcionamiento del sensor de baja presion
* Mida: el capacitor del compresor.
E5 « Corriente excesiva en el compresor ocurrida mas de 4 veces contintas. = Utilice kit de-arranque de ser necesario.
= Medir voltaje de linea
= Revisar voltaje de alimentacion
ra = Comprobar el correcto: cableado
E6 Falta:de caiEMcaCion ~ Falla:en tarjeta de unidadinterior
= Fallaien tarjeta en unidad exterior
~ Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior
= Bajo retorno de aire'en la unidad  interior o la exterior
y L ~ Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior
E8 « Alta temperatura en sensor de tubo de la unidad exterior ¥ L 3
~ La tapa del condensador esta suelta y no circula el aire correctamente
~ Verificar el correcto funcionamiento del sensor de temperatura de
tubo en unidad: exterior
~ Baja velocidad del ventilador en la unidad interior o exterior
» Bajo retorno de aire en la unidad interior o la exterior
y = Suciedad en serpentin en la unidad interior o la exterior
H3 « Proteccion de alta temperatura en compresor . . -
= Compruebe carga de refrigerante y valvula de expansion
* Compruebe el voltaje de alimentacion
* Verificar el correcto funcionamiento del compresor
* Revisar perdida de gas en el sistema.
. . _— . . « El circuito de gas presenta un bloqueo por dobles o contaminacion.
FO « Proteccion por obstruccion en circuito de gas refrigerante en sistema. . g. P . q P
* Verificar el funcionamiento de los sensores.
* Verificar la correcta apertura de las valvulas.
» Compruebe voltaje de alimentacion
L . . * Falla en salida de tarjeta electronica
U7 Proteccion por falla en valvula de 4 vias . Ealla en vélvula de 4 vias
* Comprobar cableado de valvula
. * Des energizar por 5 minutos y encender el equipo, si se presenta de
(V] « Error de cruce por cero en tarjeta de evaporador 9 p Y quip! p

nuevo el codigo de error, reemplace la tarjeta del evaporador.

Sensor de Aire:

Sensor de tuberia:

| °C |[Resistencia (Q)] | °C |[Resistencia (KQ)] [ °C |Resistencia (KQ)] | °C |Resistencia (KQ))
[ -5 | 63.4 ] [ 25 | 15 | [ 5 | 84.6 | [ 25 | 20.0 |
\ 0 | 49.0 ] [30 ] 12.0 | [0 | 65.7 ] [ 30 | 16.1 |
5 ] 38.1 | [ 35 ] 9.77 | [5 1 50.8 | [ 35 ] 13.0 |
[ 10 T 2019 | [ 40 | 7.96 | [ 10 1 39.8 | [ 40 | 10.6 |
[ 15 ] 23.6 | [ 45 ] 6.52 | [ 15 ] 31.4 | [ 45 | 8.7 |
[ 20 ] 18.7 | [ 50 ] 5.37 | [ 20 ] 25.0 ] [ 50 ] 71 |

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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MODELOS:

CLAVE DEL CODIGO Significado Puntos de Revision
Eror o eensorde lomneratira do aiie * Medir el sensor de temperatura de aire.
E r ° P . * Checar falso contacto.
En « Corto o circuito abierto en sensor de temperatura ¢ Medir el sensor de temperatura del Evaporador.
del Evaporador * Checar falso contacto.
EO « Corto o circuito abierto en sensor de temperatura * Medir el sensor de temperatura del Condensador.
el Gty * Checar falso contacto.
Ed « Error en descongelamienro del evaporador. * Comprobar el buen estado del serpentin.
¢ Comprobar la buena circulacién de gas refrigerante.

Termistores: (sensor de temperatura)
Sensor deAire:

| °C |Resistencia (kQ)] | °C |Resistencia (KQ)]

\ -5 [ 46.57 | \ 25 | 10.00 |

\ 0 [ 35.20 | \ 30 | 7.97 |

[ 5 ] 26.87 | [ 35 ] 6.40 |

\ 10 | 20.71 | \ 40 | 5.17 |

[ 15 ] 16.11 | [ 45 ] 4.21 |

[ 20 12.64 | [ 50 ] 3.45 |
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA CcODIGOS DE
DIAGNOSTICO
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CLAVE DEL CODIGO Significado Puntos de Revision
T * Medir el sensor de temperatura.
AS « Error en sensor de temperatura de aire. « Checar falso contacto.
* Medir el sensor de proteccion.
LO « Circuito abierto en sensor de proteccién. * Checar falso contacto.
HI « Corto circuito en sensor de proteccion. * Medir el sensor de proteccion.
* Checar falso contacto.
H S « Error en sensor de sobrecarga. : g:géra?lleesr;sggri:;zbrecarga.
ES « Corto o circuito abierto en sensor de tuberia (pozo) * Medir el sensor de tuberia.
del evaporador. ¢ Checar falso contacto.

TermiStO res. (sensor de temperatura)
Sensor deAire:

[ °C ][Resistencia (KQ )] [ °C ][Resistencia (KQ )]
[ -5 ] 46.57 | [ 25 ] 10.00 |
\ 0 | 35.20 | [ 30 | 7.97 |
\ 5 1 26.87 | [ 35 | 6.40 |
[ 10 | 20.71 ] [ 40 | 5.17 |
[ 15 | 16.11 | [ 45 | 4.21 \
[ 20 | 12.64 | [ 50 | 3.45 \

TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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SERIES

CALENTADOR INSTANTENEO DE AGUA

TECNOLOGIA

FG

FLUJO DE
GAS VARIABLE
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MODELO: NBFI1B8AF
CLAVE DEL CODIGO Significado Puntos de Revision
+ Sensor en salida de agua dafiado Comprobar su correcta conexién, Revisar
EO ' continuidad o reemplazarlo.
., Circuito eléctrico del sensor de flama Limpiar residuos de combustion, verificar
E1 dafiado. correcta ubicacion o reemplazarlo.
- Ajustar linea de gas, revisar fugas en
E2 * PrOthCIt(.)p porfuga.en camara de camara de combustion, reemplazar sellos y
fEston. asientos en vélvula solenoide.
Revisar suministro de gas, evitar instalarlo
ES « Apagado accidental o falla en ignicion. en lugares corrientes de aire y verificar
voltaje en valvula solenoide de gas.
E4 «  Sensor en entrada de agua dafiado. Comprobar su correcta conexion, Revisar
continuidad o reemplazarlo.
Bl bh ot eabre alonEmiento Revisar suministro de agua, descarga de
. p gases obstruida, valvula de agua cerrada,
ES °
(Temperatura >75°C). cedazo en entrada de agua tapado.
T T ——— d Verificar motor de turbina, comprobar capa-
E6 . urbo ex racior danado o cgmara e citor de motor, retirar basura en descarga
extraccion de gases obstruida. de gases y revisar sensor de vacio.
, . . Comprobar funcionamiento de motor PNG
E7 . Valvulta c(ije f(ljujo abierta o desconectada en valvula de entrada de agua, limpiar y
en entrada de agua. retirar obstrucciones.
. Protecmén por t|empo de uso Cerrar y abrir llave de agua para reiniciar
nE Maximo 20 minutos. temporizador.

Te I"miStO I'eSZ (sensor de temperatura)

[ °C  |Resistencia (kQ)] [ °C |Resistencia (KQ))
\ 0 | 28.09 | [ 50 | 4.11 |
[ 10 ] 18.23 | [ 60 | 2.97 |
[ 20 | 12.14 | [ 70 | 2.19 |
[ 25 | 10 | [ 80 | 1.64 |
30 ] 8.28 | [ 90 ] 124 \
40 | 5.77 | [ 100 ] 0.96. \

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA

CODIGOS DE
DIAGNOSTICO
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Nombre comercial: FLU SERIES

CALENTADOR INSTANTENEO DE AGUA

MODELOS: VIBFOBZB, MBFOBZC,
NVIBF10BB, MBF10BC,
NVIBF16NB, MBF16NC.

CLAVE DEL CODIGO Significado Puntos de Revision

+  Verifique si el termostato ubicado en serpentin
se encuentra abierto, desconectado o dafiado.
«  Reemplazar sensor

EE ., Proteccion por alta temperatura en
salida de agua (>90°C).

E2 «  Baja Tension en Baterias. +  Reemplazar Baterias.

Nombre comercial: DISXZO

SERIES

DISPENSADOR DE AGUA
MODELOS: MDD20LS, MDD20LR, MDD20LB

CLAVE DEL cODIGO Significado Puntos de Revisién
E 1 * Falla en sensor de agua caliente ¢ Reemplazar sensor
E2 *  Falla en sensor de agua fria «  Reemplazar sensor

Verificar que el deposito de agua caliente

E3 +  Deteccion de alta temperatura . antenga agua, la reS|sten,C|a NO debe operarse
mientras se encuentre vacio.

CODIGOS DE TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
DIAGNOSTICO
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LAVADORA
DIGITAL

LMAO22D 22KG

Codigo

Posible causa Solucion
de error

= Cierrelatapadelalavadora.

= Abra por completo los grifos de agua caliente y fria.

» Enderece las mangueras de entrada si estan presionadas.

Gl El llenado del agua toma = Verifique la presion del suministro de agua en otros grifos de
U demasiado (1 hora) sucasa.

= Desconecte las mangueras de entraday limpie los filtros.

» Compruebe que lacubanotenga pérdidas de agua.

» Silasituacion nocambia, llame al centro de servicio.

= Compruebeel fusible o el disyuntor.

= Compruebe laalturadel tubo de drenaje.

= Cierre |a tapa. La lavadora no descarga ni centrifuga con la
tapaabierta.

» Enderece lamanguera de desagtie siesta presionada.

= Elimine el atoro de lamanguera de desagtie.

= Silasituacién nocambia, llame al centro de servicio.

E E La lavadora toma demasiado en
descargar (10 minutos)

= Cierrelatapadelalavadora.
E3 Tapa de la lavadora abierta = Falladel bloqueo de latapaolaPCB.
= Silasituacion no cambia, llame al centro de servicio.

= La lavadora no reposa firmemente sobre el piso. Desplace la
lavadora para que descanse firmemente sobre el piso.
Ajuste las patas de nivelacién. Encontrara mas informacion
enlas INSTRUCCIONES DE INSTALACION.

» Durante la instalacion no se ha removido el soporte de

ELI La lavadora esta desequilibrada espuma para transporte. Consulte las instrucciones para
remover el soporte de espuma para transporte en las
INSTRUCCIONES DE INSTALACION.

= Carga de lavado distribuida de forma desigual en la cuba.
Detengalalavadorayreorganice las prendas.

= Silasituacion nocambia, Llame al centro de servicio.

FC_’ Falla de la PCB = Llame al centro de servicio.
[ Falla de la deteccion de carga = Llame al centro de servicio.
£g Falla del sensor de nivel de agua = Llame al centro de servicio.
EFd Falla del bloqueo de la tapa = Llame al centro de servicio.
r Falla de la PCB = Llame al centro de servicio.
Tapa abierta durante mas de 20 » Desconecte la unidad.
e segundos con la funcién » Desactive la caracteristica ‘Bloqueo de control”.
'Bloqueo de control” activa. » Si la situacién no cambia, llame al centro de servicio.
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA CODIGOS DE
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LRV

AHORRO ABSOLUTO

MAG

UM

LAVADORA
AUTOMATICA

LMAO22A

Indicadores*

O>0>9> 9 >6

SEGURO REMOJO LAVADO ENJUAGUE SECADO

22KG

Alarma de llenado de agua durante mas de
una hora.

Revisar si hay suministro de agua en la
llave y/o limpiar los sedosos de las valvula
de llenado.

> > > @ > ¢

REMOJO LAVADO ENJUAGUE SECADO

#

SEGURO

Tiempo de drenaje mayor a 6 min. El
sensor de nivel de agua no se ha
reiniciado.

Revisar el sensor de nivel de agua y la
bombade drenado.

S @ D > O > @

= 7 ? ,
SEGURO REMOJO LAVADO ENJUAGUE SECADO

La tapa no esta cerrada para iniciar el ciclo
de secado.

Cerrar bien la tapa.

N -

> @

REMOJO

> @ > >

Exceso de vibracién en el proceso de
secado.

Distribuya uniformemente la ropa en el
interior de latina.

SEGURO LAVADO ENJUAGUE SECADO
> = > & > @ > Falla del sensor de nivel de agua. Reemplacé el sensor de nivel de agua.
SEGURO REMOJO LAVADO ENJUAGUE SECADO

0O>0>0>0 >0

Fallaen el seguro de la tapadera.

Revisar el seguro mecanico y el sensor
magnético, en caso de falla reemplazarlo.

SEGURO REMOJO LAVADO ENJUAGUE SECADO
Indicador de bloqueo de seguridad | Falla de comunicacion entre tarjeta PCB y
/.\ intermitente. Display.
<2
OO0n © Off

*Indicador intermitente

CODIGOS DE
DIAGNOSTICO
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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Compresor DC de Alto Rendimiento

Para alcanzar el maximo desampafo, Incorporamas compresores OC Scroll inverber en fodas sus versiones, su disaio infermo
adapta camara de alta presidn que reduce |3 perdida por racalentamiento y mejora la eficiencia de compresion. Su motor de
imanes permanentas (permagnetic) proporciona un flujo magnétice constante facilitando b rotaciin, reduciendo gl esfuerzo del
compresor. Para los sistemas de 5 tons, ¢l comprasor cuanta con doble cdmara de compresidn, dividienda Ia tarea pesada en dos
de manor de esfuerzo logrando asi un maximo desempednn y mayor durabilidad,

Gompresores Inverter DG

= Integramos solo compresores Inverter DG en el siste- i
ma AVl para reducir directamente las pérdidas por La cdmara de Alta

calentamiento del gas y majorar la eficiencia. Presidn aumanta e
rendimiento de alta y

media frecuencia.

El nueve Moior DC
(bobinado concentra-
do) aumenta el ren-

= El compresor del sistema RV integra un motor Perma-
gnetic de alta eficiencia para proporcionar un mejor
rendimiento energético que los compresores Inverter

- Compresores inverier DC RV dimiento de haja fre-
DC anteriores. cuencia.
5 A oy e .
» Tecnologia de méaximo control de arranque con g NG :
minimo consumo de energia. E : | ’
. . r - F
Puede reducir la perdida de energia causada por el . ; ‘ i y
bobinado para maximizar la eficiencia. Ag : L
g 0 20 40 60 80 100 .
= Velocidad de rotacien (/rps)
Control de torque * Speed Control.
I : e La velocidad de rotacion del compresor utiliza una
Salidade |: - técnica de control moderno, tipolegia 180° onda simu-
orgue (Ntm}| : . Gontrol de forque B r 5
torque (NAm}j — tradicional soidal, esta tecnolagia le permite operar entre 1200 a
- . 7200 RPM (Revoluciones por minuto), con una pra-
Eg;;‘p"r“es‘eo?e cision extraordinaria el sistema ajusta su capacidad

de enfriamiente aun en diferentes condiciones de
confort, solicitadas por los usuarios.

* Control de arranqgue en baja frecuencia. .
Nueva generacidn de molor GO sin escobillas, arran- 5
gue suave y contral de torque inteligente la permite H R
operar en forma estable en diferantes niveles de fre- W uar | e ae Comens

I:llEﬂEiE df‘ ﬁDElﬂEiﬁn. F.n-.ll_llm'-r]uir]nmlnlh
Tiemmpurs mweilic) Vet
[ Hedquenimienio el slsbama ; = [B 150" Sivie Wawm [LC, Confrol
-.-__-'- e . I R A A |
= I I I O O O O
N 1 I 1 I O O
.__-' .....................
- _.d'"-- — HWUIE:"J" Lineal Widsrsdial de Folason hil.-ii.l'..ﬂ.-r.-l'-l:ﬁ; e 1700770 i
_.__.-"" 3 [nriardn
Fracuencia dael ventilador mﬂ?ﬁﬂﬂ;’."
Wi laje
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Disefio compacto

Gracias al disefo compacto, la unidad exterior puede ser transportada a la azotea del edificio por el elevador de servi-
cio, 5in la necesidad de utilizar gria, haciendo mas rapido el Irasporte v Ia instalacidn,

Diros Mirage RVI

Tecnologia de comunicacion CAN-Bus mejora la eficiencia
en la comunicacion

= Mirage es el primero en adopiar la tecnologla de comunicaclén CAN sin polaridad en la Indusiria. La
tecnologia de comunizcacidn CAN le brinda una velocidad de respuesta del sistema mas rdpida, una depuracion de
instalacion mas conveniente y dalos de comunicacién mas confiables.

Indice de rendimisnto Campafia A Tecnologis CAN de MIRAGE RV
| Revision por softwirs Fevisidn par Hardware, proves miyar contiahiidad
P La falla de comunicacion de una unidad 51 una unitad gresenta una fafla, este sakink ¢ I red de Comunicason
afeuta a Yoda la red de comunicecion sin atectar & las obros unidades
Baja utillzeckn it uilzacidn
i A Valucidar s comunizacién caezs e 10Kbps elocitd ge comunicaciae Sa H0Kb
Compatibalidad | Una red priscipad, alects agregar nisvos eqilpos Meiliples redes prncpales, facilBa agroger vens agupad
Diretanca de comumcacion 1000m 1500m

* Latecnologia de comunicacion CAN no polar se aplica para admitir la instalacidn de cableads flexible, reduciando an
gran medida las dificultades de construccian.

= Anrmal

REFRIG. VAR. TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
INTELIGENTE
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WAGNOR AYmiage
Tecnologia precisa de asignacion de capacidad y salida de porcion
optima para garantizar la mayor eficiencia

# Cuando |a carga tofal demanda mas del 75% de la capacidad mazima
de un sistems en ejecucidn, una unidad mas encenderd automatica-
mente.

» Cuando la carga total demanda menos del 40% de la capacidad
maxima e un sistema en gjecucion, una unidad se apagara automati-
camenta.

« Por lo tanto, cada unidad comparte 40% -75% de la carga total. o B T g pavcicl
Aagnacian
» Estudios muestran que un aire acondiclonado consume menos enargia el ' o
fi 3 L dad [
cuando estan operando dal 40% - 75% de su capacidad. | A i
huenas candicianes.

» Salida de porcién Gplima para asegurar una mayor eficiencia.
Ei mejor rendimiento de calentamiento o enfriamiento se puede realizar en modo de ahorro de energia. El compresor
OC Inverter y el ventilador DC Inverter también funcionaran de esta forma para garantizar una alta eficiencia.

Inversar para motor DC

Tecnalogia de control de
onda send |”U|

T | ririT]

H medeo de funcianamiento desequilibrada
| reduce la efectividad del ventilador y
causa un mal rendimierite de reltigeracion.

Operacion de flujo K e
variable a diferentes

cargas del compresor B

El f niento de los ventiladores esta
. Zased LR = mas balanceada para aumentar la
Operacion suave del i eficiencia.

ventilador

Tecnologia de control de subenfriamiento para garantizar un
enfriamiento y una calefaccion optimos

« El circuito de intercambio de calor puede controlar el  « El circuito de subenfriamiento puede realizar un segun-

primer proceso de subenfriamiento. El grado de suben- do subenfriamiento de 9 * C para garantizar el ren-
friamiento puede alcanzar los 11°C. dimiento de refrigeracidn y calefaccidn.
— 5 '.'u'll-ll-'l_lllr-'I ik
E'ﬁ £ Fittea [ :”.-
Lo :-.‘E.‘ I —@—r“ - r.-c-':
— ] i wEIEN ol

Alla eTpEe RILG ayer TR 3
Kimks lWmpemiies ET

i | |
Hajn berrpeatars MFT I'_"|
- n (¥ 1 i
"0 |L Soduii Fitdailn Lofranoii 44°C I_.. bt
puss

iz Nea Sl mm bwrrimidn IR E

Vakpn | ma

Elimina malos habitos de uso

Al configurar el limite inferior de temperatura en modo de Frio o modo Secoe, y al establecer el limite superior de tem-
peratura en calefaccidn, calefaccion 30 o modo calefaccion, el sistema puede operar en un rango de temperatura mas
pequedio para lograr un mayor ahorro de energia.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA REFRIG. VAR.
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ALTA EFICIENCIA Y MAS AHORRO DE ENERGIA

Gracias a la avanzada tecnolegia DC INYERTER, disedo aplimo del sislema vy tecnologia de control avanzadoe af EER de
o5 equipos BV e5 de hasta 4.0 ¥ un COP de hasla 4.32,

(1]
adl 5 o
4.0

a5 1,65
30
24
1.0
|.|

8 Tan 10 Tem 13 Ton -n Ton 8 Ten Hi Ton 12 Tan 6 Tom

Tecnologia de control de operacion de ahorro
de energia con ahorro de hasta 20%

Los sistemas RV| cuantan con 2 modos de ahorro de en-
argia para satisfacer diferentes tipos de demanda de
electricidad.

bt =

Mo mm Aharro h"lﬂﬂ 15%

En modo de ahorro de energia, el sistema puede ajustar e Smme——==  Ahorro hasta 20%

automiticamente los parimetros de acuerdo al estado T “ ‘E!" E e 5

de operacion, por lo que estos cambios se traducen en  EEm——w e Tmm————

ahorro d:':'! electricidad. 5e puede ahorrar hasta un 15% = E: T g T

de energia. e o e
I =T T T T T

Modo 2 - i il 7

En modo ahorro de energia forzado, el sistema limita la Mado normal Ahorro de energia Ahorro de energia

Modo 1 Modo 2

potencia de salida del equipo, permitiendo un ahorro
hasta un 20% de energia.

Calefaccion confortable

Un avanzado algoritmo controla el ciclo de deshieto, monitorea parametras en tiempo real del medlo ambiente, varlables
del sistema y estado de aoperacidn para decidir el tiempo y momento oportuno de activar el descongelamiento inteflgen-
te, sin comprometer la confortabilidad del ambientea.

Mydo de feicomgacdn adigibnal

Mods de dcongtacon qilofgams

I Descongetmeenic Desrongelameenin Descongeanm TR EAnEnIE [0 pELimbsT
- ]

-] b

i ]

o kTl

- i

o ol

B o)

g =k

-] o

B |

& =)

= (a1

T T - Tiempe - ™ TR T3 Tiempe
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Unidad interior silenciosa

Las unidades interiores del sistema AVl adopla motores In-
verter de DC para redlizar la reguiacidn de velocidad del

e

ventilador. De acuerdo con la temperatura interlor o las "1_,_, i

nacesidades de las personas, los usuarios pueden configu- EE e l

rar este moda a traveés de un controlador de zona, e WL

El ruido de operacitn es lan bajo como 22dB(A) m d m r|,| n =5
Fl;n.'l:l -1l|l Bisimra T Cale g regutaraa ;.il-i::r!ul - _!:I'-ﬂ-ll

111---

Arrangue rapido en calefaccion

El compresor Inverter puede operar en alta frecuencia una
vBZ Qua Erranca, pare producir mas calor.

Q- N ——— —
000 205 010 015 020 (28 030 035 040 045 050

Tiempo

Ventilador de 7 velocidades

La velocidad del ventilador interior se puede configurar en 7 niveles de velocidad mediante el controlader de zona.
Estas velocidades son modo velocidad Auto, velocidad baja, velocidad media-baja, velocidad media, velocidad me-
dia-alta, velocidad alta y Turbo. Cuando el controlador de zona esta encendido, pulse el botdn “FAN" para configurar la
velocidad del ventilador interior circularmente como se muestra a continuacion:

Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Velocidasl Turba
baja media-baja media media-alta Bla

REFRIG. VAR.
INTELIGENTE
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Rotacion de modulos para maximizar la vida util

=« Mddulos de 8 h de rofacion
La secuencia de ﬁll'l'tlriﬂﬂli' I:IpHr.E‘ti'i'B de los modulos exleriores s¢ cambiara sin reiniciar gl sistema coando el sistema
acumule & horas de ﬂﬂﬂfal:lﬂﬂ. ] que IH.I'IHIE maximizar la vida Gl del sistema.

T
|| | e e[

o R0 2B

{JJJ-J El 4 J[‘ _L_?H

o Tl o gt Tl g o B horas

L.J 4JL4L-J3J"

& horss

mincwe rolasan

Recubrimiento anticorrosivo (Golden fin)

El material principal del Golden Fin es |a aleacion antinx-  Gaga hidrofilica
idante Al-Mn (Aluminic-Manganeso), que esta recubierta
con Golden Protection Layer (Componentes: Resina
epbxica y acrilico modificado, libre de silicon), el ren- i@ Golden Fin
dimiento anticorrosive en la prueba de rocio de sal es

200% ~ 300% mads afta que el Blug Fin, Capa anticorrasiva Al-Mn

Control de apagado automatico de emergencia

‘-j.-l =
—3 L[ =

Am——
ks ANE, BB

La vnidad exterior pueda vincularse con una senal de
alarma de incendio. En caso de emergencia, la unidad
puede apagarse automaticamente para evitar riesgos o

pérdidas adicionales.
Fueider aasioaal, no incluida én & -l'.‘ﬂl.ll'ﬂ'ﬂ.

Limitacion de consumo de energia inteligente

Se puede establecer un periodo de tiempo para limitar el -
CONsUmo de energia v askgnar el consumo maximo para
sy operacidn. Basandose en el consumo de energia de la

unided ¥ Ios requisitos del usuario, ta limitacion del con- 100 %
sumo de energia s8 puede esfablecer de acuerdo con el

100%, 80% u 80% de la capacidad de la unidad. En este ol %
caszn, ¢l usuario pueds 1ener mas tiempo para limitar el B

CONsUMo de energia.

Limitacion de consumes de ersgia intaligents

REFRIG. VAR. TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Presion estatica de unidad exterior configurable

El sistema tiana 4 niveles de presion estatica gue se pueden configu-
rar. 5& puede configurar hasta B2 Pa de presidn para una unidad exte-
rior. Este disefo es espécialmenia dfil cvando una wnidad exterior
debe colocarse en el interior,

Flexibilidad en disefio de tuberias (1000 m)

El sistema AVl se puede aplicar en diferentes tipos de construccion.

Uina de sus ventajas es el disefio simple de tuberias, que simplificara

Ia instalacion y reducird log costes de instalacion.

* La longitud total maxima de la tuberia alcanza los 1000 m (con
limitacidn),

= Longitud réal del tubo entre la unidad exterior y la unidad interior 165m
més lejana: 165 m,

= Diferencia maxima de altura entre la unidad interior y la unidad
exterior: 90 m.

Nota:

a: Distancia entre la primera derivacidn y la unidad interior méds alejada.

b: Distancia entre la derivacion principal y la unidad interior mds cercana. 40m

Avanzado software de depuracién (comisionado)

1) El sistema RVI tiene cinco funciones automaticas de depuracion:

Detaceion automatica del

» Asignacion automadtica de direcciones de IDU y 0DU. it o IO M}
Asigna automaticamente las

» Deteccion automatica de la cantidad de IDU y 0DU. direcciones da 00U e DU
» Deteccion automaética de errores.

eI nn LIFTPTETICR
¥ lndm

Inicio automatico de la depuracidn.,

el an wsmpn

= Verificacidn en tiempo real de fallas en las tuberias.
fowl du batlons i [n Buhasia

2) Métpdos de depuracidn diversificados para satisfacer RESEE R
diferentes requisitos y mejorar la oficacia de la dopuracidn: A

* Depurackin del botdn de la unidad exterior,
* Software espacial para puesia en marcha del sistema RYI.

« A fravés de una Pantalla HMI que cuanta con funciones para [a puesta an marcha de la unidad completa, configura-
cidn independient: de la unidad interior, pantalla de mal funcienamiento, regisire de datos, elc, No ez necesario
conectar un software espacial y ung PC. Ademds, puede conectar una memioria USB para almacenar los datos.

————

Cusma oom 3 disploy

X Dol gearn ireficar al
walilo e fapliracisn

oo ok rogibelelod

Dispositivos Opeionales
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FUNCIONES PROFESIONALES PARA HOTELES

El zirtema AV ofrece a los hoteles una funcion dnica de configuracidn estacional y una funcidn de control de tarjeta in-
teligente,

Configuracion estacional

Se puede desactivar el mode Frio o Calefaccion durante —r
una temporada determinada para evitar afectar el fun-
cionamiento normal de la unidad por un conflicto da
mada.

Modao calelaceion as Maodao frio es

desachvaio Bn verann desactivada en inviemo

Control de tarjeta de acceso para la administracion hotelera

— —— -
La unidad se puede encender o apagar insertando o retirando |a tarjeta. Cuando se retira [a tarjeta, el sistema guarda
a configuracion actual y defiene la operacion. Cuando 5@ inserta la tarjeta nuevamenta, al sistema estara en modo de
gspera o funcionara de acuerdo al ultimo estado antes de extraer |a tarjeta. Es ideal para hoteles, restaurantes, atc.
Dispositivos opcionales, no incluidos en e eguipo,
AL renszaer D
L ]
kl W
Elij
EEy
bEg 15
B e
4] Controind
~ ;
LR
T -
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1. CARGA TERMICA.

Que es la carga Térmica?
EMOVAIO0N DE ARE 205

. . .. . . TEINDS 365
La potencia en aire acondicionado o calefaccidén que requieren

>
un espacio, en determinado instante, para mantener las condiciones M 750
de confortdeseadas. Lt. ) ‘ h

..
Se calcula para determinar la capacidad de los equipos a L
utilizar ya sea residencial, local comercial, area de esparcimiento o 'ﬂ' |“" L =3 h “l'{
industria y asi determinar su demanda maxima de calor y TR T
satisfacerla.

Clasificacién del Calor por Transmision.

« Conveccidn.- Calor por contacto sin transferencia de =
Conduccién

materia; ejemplo, hervir agua. Conveccion .
« Conduccion.- Calor que se trasfiere por el propio X

material que lo porta; ejemplo, calentar metal en un

extremo y se percibe al otro.
« Radiacion.- Calor por medio de la emision o

radiacion del mismo; ejemplo el calor que irradia el
vapor.

Radiacién

Para realizar este calculo debemos tomar en consideracion algunos factores que aportan calor al
ambiente a climatizar como son:

+ Todas las paredes de la construccion y el e L R
area de la misma.
* Ventanales y fachadas de cristal.
* Equipos eléctricos y electronicos que generan.
* Persona que entran y salen al cuarto, en
el caso de oficinas o locales comerciales
debe tomarse en cuanta la cantidad de
personas por hora.

*  Puntos calientes en la construccion como
areas de cocina y salas comunes.

BOII_AE/'E\IgES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
82




E- AHORRO ABSOLUTO

=27 MAGNUM

I rrvirzge

Calculo de carga térmica.

Existen formatos que nos pueden
auxiliar en el levantamiento de la carga
térmica para satisfacer la necesidad de
confort con un equipo de aire
acondicionado; te mostramos algunas
equivalencias entre metros cuadrados del
cuarto y la capacidad del equipo que
aplican para el arearesidencial.

Espacio de
Hahitacign

0-4 m2
En el caso de que el proyecto sea e
residencial de alta capacidad o comercial, ::.";
debemos debemos auxiliarnos de otro tipo
de tablas, hojas de calculo o programas
computacionales para tomar en cuenta
todas las variables que contribuyen al
aumento de la carga térmica, por ejemplo:

2. Personas

1. Metros Cuadrados

Medir ancho y larga del amhiente a enfriar
y muitiplicarios.

Mimer o de personas que ecupan el caarto

e farma ratinaria

Cant. de BTU's

Zonal

6,000
8,000
14,000
18,000
24,000

Zonas p

México

3. Ventanas Expuestias al Sol

Rl ]
2143
2857
nn
ha
nha
WS

Han

frea (largn por ancho) |  Enfriamiento Eniriamiento

m?.::-{—’..ﬁm— o) 1y
14 5200 1 600
19 6000 2 1200
28 7500 3 1800
32 8000 4 2400
4z 10000 5 3000
51 12000 10 5000
65 14000 15 9000
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2. Correcta Instalacion Eléctrica.

Antes de iniciar tu instalacion debes suministro eléctrico.

verificar el voltaje de suministro sea el correcto
para el funcionamiento del equipo, 115-127 o0 208-
230 volts, tomando mediciones en los cuatro En el centro de carga secundario que
lugares siguientes: alimentara al equipo.

1 En la mufa o centro de carga principal del

alimenta el voltaje en el condensador o

3 En el bloque de conexion o clavija que
evaporador.

Medir el voltaje con el equipo encendido para
descartar caidas de tension por la instalacion.

En el Articulo 440 de la NOM-001-SEDE-

=F

2012 se menciona lo autorizado para una
instalaciéon eléctrica en equipos de aire
acondicionado y refrigeracién. Siguiendo los
siguientes 4 pasos:
3. ALAMBRADO Y METODO DE SELECCION.

—— —— Articulo 300.

I —

CENTRO DE CARGA
PRINCIPAL SUMINISTRO

CENTRO DE CARGA /
ELECTRICO

SECUNDARIO

1. PROTECCION CONTRA
SOBRE CORRIENTE.
Articulo 240

2. PUESTA TIERRA 4. CANALIZACION
Articulo 250. Articulo 344.

NOTA: Antes de proyectar unainstalacion eléctrica, es muy importante
conocer lafichatécnicay especificaciones de disefio del aire acondicionado
0 equipo a conectar, para no cometer errores y provocar dafios en los

componentes del mismo.
TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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3. Instalacion de Unidad Interior(Ul).

Marca en el centro de la placa Pared
0.5° \

Unidad Interior _ D N\ EE—————
(Evaporador) e == C o § - ; '
U %ﬂﬂﬂiﬂmﬂ = V. § R L N SOtwno
r//?\\ ”" "gz § g i.”?k
. D f =10 ( =0
Espacio hacia el techo Uy Uy
b
? ? Perforacion lado lzquierdo Perforacion lado derecho

Egpacio enfre-la pomd == | Espacio entre la pared Instilacion de Base

Metalica.

Seccion con rosca .Tuerca Tuberia

«

Sujetadorl /g—;i Llave de ajuste

e aire

Altura desde el piso dedrenado  Cinta Aislante
Acomodo y forrado de Diametro de tuberia Torque adecuado (N=m)
Kit de Instalacién 1/4" 15-20
38" 31-35
Las unidades interiores deben cumplir con estas h 50-55
especificaciones de instalacién para trabajar de manera 5/8” 60 - 65
eficiente y ahorrar energia, nunca se deben instalar cerca de 34 70-75

fuentes de calor como ventanas, puertas y pasillos abiertos. N
Aauste de Tuercas y terminacién Flare

Ejemplos de malas instalaciones en unidades interiores:

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA
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3.1 Instalaciéon de Unidad Exterior(UE).

Unidad Exterior
(Condensador)

Reforo de aire B
= BN )\ A S
% @ e
= > y
g \% Seccion con rosca Tuerca Tuberia

Sujetadorl @— Llave de ajuste

Diametro de tuberia Torque adecuado (N=m)
1/4" 15-20
Mas de 50 cm 38" 31-35
Vs 50 -55
Espacio hacia la pared 5/8" 60- 65
VG 0-75

Aauste de Tuercas y terminacion Flare

Salida de aire

Debe instalarse con las siguientes condiciones:

* Los vientos dominantes deben estar a favor de la
descarga.

* Se debe instalar encima de una base con altura superior
alos 10cm.

e Buscar un lugar que permita el libre paso del aire y la

Ejemplos de malas instalaciones vibracion no moleste.

5 . : Instalar en lugar que soporte el peso de la condensadora.
en unidades interiores: « No se debe obstruir el libre paso del aire.
e buscar un lugar libre de contaminantes externos y lejos de
gases flamables.

BOII_AE/'E\IQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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4. Proceso de Vacio.

CONSIDERACIONES EN
SEGURIDAD Y VACIO.

Los refrigerantes de nueva
generacion (R-410Ay R-32) trabajan a mayor
presion, entre un 60% y 80% que el R-22 .

Debemos utilizar una
- bomba de vacio de 2
] |etapas para 3 CFM, no
utilizar compresores
fraccionarios para este
| | proceso, debido a que
/debemos lograr los
siguientes niveles de
vacio:

§ =9

Por su seguridad utilice equipo de .
seguridad, debido a que el refrigerante liquido e R-22 =» 450 micrones
puede causar quemaduras al contacto con la piel o
los ojos. 190 micrones
190 micrones
4 2 )
Relacion entre la humedad JElIOMEDAD RS HDERAC IO
y el tiempo de Vacio. 10% A 20 % 40 minutos
30% a 40% 60 minutos
Si no c_uentas con vacuometro en tu 50% a 60% 80 minutos
herramienta debes considerar los
siguientes tiempos de vacio: 70% a 80% 120 minutos
\ 90% a 100% 180 minutos y
La Humedad Provoca Danos al Funcionamiento
en los Equipos de Aire Acondicionado.
Elementos mecanicos del Perdida de viscosidad del Bloqueo del capilar y perdida
compresor amarrados por aceite, lo que provoca sobre de capacidad de enfriamiento
oxidacion. calentamiento del compresor. por expansion deficiente del
i gasrefrigerante.
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOIAIE/'QgES
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MANOMETROS

Los mandémetros deben ser especificaos para R410a. No se pueden utilizar
los convencionales debido a las altas variaciones de presion.

El manometro de alta presion debe tener un rango de 0 a 800 psi

Manometros de Baja debera tener un rango de 30 in de Hg de vacio a 250psi
Las mangueras deben tener un parametro de trabajo de 800 psi y un punto

de ruptura de 4000psi para evitar una ruptura peligrosa en las mangueras

BOMBA DE VACIO

Debe tener minimo 1 CFM y hasta 3 CFM como maximo.
Debe ser una bomba de dos etapas para mayor rapidez en la evacuacion.
Ademas de contar con valvula anti-Retorno en su conexion.

VACUOMETRO

Al momento de realizar vacio se debe llegar a 190 micrones para
R-410a y 450 micrones para R-22. Para medirlo sera necesario
contar con un vacuémetro y asi verificar el vacio.

DETECTOR DE FUGAS ELECTRONICO

Tenemos que contar con un detector de fugas electronico para
inspeccionar las uniones flare, las valvulas de servicio y el puerto
de servicio para detectar hasta el mas minimo escape de gas del
sistema

ADAPTADOR s MACHO FLARE
A %1 HEMBRA CON DEPRESOR.

El puerto de servicio en la succién de la unidad condensadora es de

%46 por lo tanto la manguera del manémetro no podra enroscarse en
el puerto y sera INDISPENSABLE contar con este adaptador para
realizar vacio y medir la presion de operaciéon en la unidades
MAGNUM INVERTER con refrigerante R-410a.

BOII_AE/'E\IQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Consejos sobre el vacio para mejorar el rendimiento

1. Conecte el adaptador directamente en el puerto de servicio en el lado de succion de la unidad
condensadora. Como se muestra en la siguiente imagen.

IMPORTANTE !

Debemos contar con el adaptador para conectar el equipo al manémetro y las mangueras deben contar con
valvula de seguridad para evitar quemaduras por el escape del gas al retirarlas, ademas de serindispensables para el
proceso de vacio y revision de la presion del equipo. Todos los equipos con R-410A cuentan con puerto de

2) Use mangueras lo mas cortas posible para conseguir la mayor velocidad de evacuaciéon. Las mangueras
cortas evacuan mas rapidamente que las largas. Las mangueras largas demoran el proceso.

NOTA: No utilice las mismas mangueras utilizadas con equipo con R22 podria contaminar el
sistema.

3) Haga el vacio tanto por el lado de liquido como en la
succion (en equipos de 2 toneladas) al mismo tiempo
para acelerar la evacuacién. Realice un vacio de 250
micrones medidos con un vacuometro.

Se debe utilizar nitrégeno en todos los procesos de vacio para N ‘)

mejores resultados, mayor rapidez en el proceso y profesionalismo
en la ejecucién de la instalacién.

_I‘J

NOTA: Se recomienda implementar el proceso del triple vacio para mejores
resultados y mayor durabilidad al sistema.

Los equipos MAGNUM cuentan con la tecnologia mas avanzada en electrénica y refrigeracion. No ponga en

riesgo el prestigio de su negocio utilizando los malos habitos de instalacién.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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5. Pruebas de Trabajo y Check-list de Revisién.

Una ves terminado el proceso de vacio y verificado la correcta
instalacion del cable de seial, la alimentacion eléctrica y el
suministro de voltaje correcto para el quipo, seguiremos los
siguientes pasos:

e | = — P
. , ] T St L
Abrir las valvulas de servicio en el condensador, A = u
comenzando con la descarga y seguimos con la succion. ‘ D e e -]
ST -
X |
7]7 — I~

T, — - | | E

Ry

por malas conexiones de sefial o suministro de voltaje y instalacion con su cinta PVC y adicional aplicar

2 Encender el equipo en modo ventilacién, para evitar dafios 3 Recuerda aislar completamente las lineas del kit de
después probar los demas modos . impermeabilizante con malla de refuerzo, para lograr el

Revisarlos parametros de operacion en el arranque: maximo aislamiento posible, y asi evitar las perdidas por
* \oltaje insolacion cuando pasa el gas refrigerante por la tuberia.

* Presion

*  Amperaje

BOII_AE/'E\IQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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CHECKLIST DE INSTALACION
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MAXIMA EFICIENCIA MUNDIAL

Fecha de Instalacion:

Correo Electroénico: Correo Electronico:

TECNICO INSTALADOR USUARIO
Nombre: Nombre: Croquis del Area a Climatizar
Nombre del Negocio: Direccion:
Ciudad:
Telefono: Telefono:

DATOS DEL EQUIPO

Modelo: Serie: Compra

Fecha de (dia/mes/afio)

REVISION DEL EQUIPO PRIMER CICLO

Condensador

Distancia entre Evaporador y Condensador . .
Voltaje en el equipo

] ) _SI | NO Superficie a enfriar mts2: Alta presion:
Enc!ende el equipo — B Temp. inyeccién del aire: Baja Presion:
Enciende el compres R S Temp. de retorno del aire: Amperajes
Enciende el ventilador e Temperatura del Exterior: Compresor:
Sonido anormalen el equipo | Voltaje antes de encender: Motor:
Tiena S Rue = _ Voltaje después de encender: Evaporador:
Se conecto a tierra fisica |

Voltaje en caja de térmicos

Voltaje en el equipo VLIN =

VL1 atierra = VL2N =
VL2 a tierra: VL1L2 =
VL1L2= VN a Tierra =

REVISION DEL EQUIPO SEGUNDO CICLO

A
Alta presion:
Evaporador Temp. inyeccion del aire: Baja Presion:
B Temp. de retorno del aire: Amperajes
Temperatura del Exterior: Compresor:
Voltaje antes de encender: Motor:
Voltaje después de encender: Evaporador:

Voltaje en caja de térmicos

Distancia A = VL1 atierra = VLIN =
VL2 a tierra: VL2N =
Distancia B = VL1L2= VL1L2 =
La evaporadora respecto a la condensadora como esta instalado?
Vertical [ Horizontal [] biagonal 1 No aplica
VL1N = VL2N = Voltaje L10 L2 a neutro, VL1L2 = Voltaje entre L1y L2
EVALUACION DEL TECNICO (Informacion detallada)
FIRMAS DE CONFORMIDAD
Cliente Técnico
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOIAE/'IXgES
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Clasificacion de los Gases Refrigerantes.

Existen dos grupos diferentes de gases refrigerantes:
Sintéticos: fluidos halocoarbonados tales como CFC, HCFC y HFC.
No sintéticos: hidrocarbonos, diéxido de carbono, amoniaco, agua, aire (fambién denominados refrige-
rantes naturales).

HCFCs

= »

=) =
R22 R-123

R-134a

Clorofluorocarbonos

Los refrigerantes CFC consisten de cloro, flGor y car-
bono. Los refrigerantes més comunes en este grupo son
el R11, R12 y R115 (con la mezcla R502).

Hidroclorofluorocarbonados

Los refrigerantes HCFC consisten de hidrégeno, cloro,
floor y carbén. Los refrigerantes mds comunes en este
grupo son el R22, R123 y R124 (dentro de varias mez-
clas). Debido a que contienen hidrégeno, los HCFC son
en teoria menos estables quimicamente que los CFC,
pero sin embargo tienden a tener buena compatibilidad
con la mayoria de los materiales y lubricantes tradicio-
nales.

Recomendaciones

Hidrofluorocarbonados

Los refrigerantes HFC consisten de hidrégeno, flior y
carbono. Los refrigerantes mds comunes son el R134aq,
R32, R125 y R143a (la mayoria incluidos dentro de mez-
clas tales como R404A, R407C y R4T10A).

Refrigerantes naturales

Varios hidrocarbonos, el amoniaco y diéxido de car-
bono pertenecen al grupo denominado refrigerantes na-
turales. Todos los refrigerantes naturales existen en los
ciclos de la naturaleza, inclusive sin intervencién del ser
humano. Tiene un valor de ODP igual a 0 y no son GWP.

* No cargues refrigerante en el aire acondicionado
cuando la temperatura exterior esté por debajo de 12 °C (55°F)
para evitar golpes de liquido en el compresor.

*  No mezcles distintos tipos de refrigerantes. Esto causa
dafos al sistema de aire acondicionado.

* Lo recarga la debe efectuar un tecnico especializado, y
con la herramienta adecuada y mas adecuado en base al peso .

o Cargarenfase liquida los refrigerantes mezclas, los puros
pueden cargarse en liquido o gas; en base al peso especificado
por el fabricante del aire acondicionado.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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Caracteristicas del Gas Refrigerante R-410a.

SOY rrriee El R-410 A es un gas HFC, una mezcla de dos refrigerantes
(50% R 32y 50% R 125) con puntos de ebullicién diferentes,
por lo que debe cargarse en fase liquida.

Los equipos que trabajan con R 410a soportan presiones 60%
superiores a los equipos cargados con R-22, manejan el mismo
sobrecalentamiento y subenfriamiento y supera hasta en un 30%
la potencia de refrigeracion, ademas tiene mayor densidad de
vapor lo que reduce el tamafio de las instalaciones y su eficiencia
energética es mejor, de un 10% a 20%.

} Consideraciones Técnicas.

Podemos utilizar la misma bomba de vacio para R-22 y R-410a siempre y
cuando este equipada con valvula anti-retorno, no se deben utilizar los
mismos mandmetro para revisar las presiones o procedimiento de carga
de gas, debido a que el aceite con el que trabajan estos gases no es
compatible uno con el otro, no es MISCIBLE.

Para recuperar el gas debemos contar con un equipo especial para R-
410a, debido a que las presiones de trabajo son mas elevadas en
comparacion al R-22, debemos utilizar lentes y

Para realizar carga de gas se debe realizar en fase liquida, en caso de
tener un equipo sin gas por cualquier circunstancia es mejor cargar con
peso, segun la ficha técnica, si es necesario ajustar la carga, medir
sobrecalentamiento tomando un rango de 5 a 7 grados centigrados;
tomando en cuenta que si es menor a 5, sobre refrigerante, y mayor a 7
falta refrigerante.

Si es necesario realizar algun trabajo de soldadura en las lineas de
refrigerante es necesario hacerlo con un flujo de gas nitrégeno circulando
por las mismas para evitar contaminacion interior en el sistema y dafiar
los elementos.
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Incluso si hubiera una fuga de todo el refrigerante en esta habitacion,

el limite inferior de inflamabilidad de (0,307 kg/n?¥) no se alcanzaria.

AHORRO ABSOLUTO

MAGNUM

Caracteristicas del Gas Refrigerante R-32.

Cuenta con un GWP (potencial de
calentamiento atmosférico) de 675, que
comparandolo con el GWP de 2090 del R410 es
considerablemente mas bajo

El R32 es mucho mas compacto que otros
gases refrigerantes, lo que hace que la cantidad
requerida para la carga sea menor en
aproximadamente un 30%

Gracias a que solo estda compuesto por un unico
elemento refrigerante, es muy sencillo de
reciclar. Otro punto a favor del R32 que
demuestra sus caracteristicas amigables con el
medio ambiente

Otro beneficio del R32 tiene que ver con que
resulta mas econdmico y accesible. Ofrece un
mejor rendimiento, aun con las temperaturas
exteriores extremas, y es un 10% mas eficiente
que su antecesor

La posibilidad de accidentes tanto por
inflamabilidad y/o por toxicidad son minimas, por
lo que fue catalogado como de nivel A2L

R410ABE R32
+ 0
1 + 4% %—g,':lo— 2500

300

250
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PROPIEDADES FISICAS R-32
Férmula CHzF2
Peso molecular 52.024
Densidad del liquido (25 °C) Kg/l 0.9588
Punto de ebullicién (1atm) °Cc -51.7
Viscosidad del liquido (20 °C) cP 0.121
Viscosidad del vapor (20 °C) cP 0.01238
Tensién superficial (20°C) mN/m 7.0
Presién del vapor (25°C) bar 16,897
Calor especifico del liquido (25°C) kJ/kg.K 1.884
Calor especifico del vapor (25°C) kJ/kg.K 0.82633
Punto de congelacion °C -136
Temperatura critica °C 78,35
Presion critica bar 58.16
Densidad critica Kgl/l 0.429756
Calor de vaporizacion a puntode ebullicién (25°C) kJ/kg 270.22
Densidad del vapor (Air=1) 1,86
Presién de vapor a 20°C mmHg 10319
Densidad del vapor a 20°C g/ml 0.98
Limites de inflamacion (Alto) % viv 31.0 ASTM 681-85
Limites de inflamacion (Bajo) % viv 14.0 ASTM 681-85
Solubilidad del R-32 en agua a 25°C log 0.21
COP 95
Inflamabilidad A2L
ODP 0
PCA (GWP) 675
Toxicidad No

Ej_mo grs / R-32

(— L,
0.0016 Kg/m"

14- 16 m

27m E

2.500
EAL
1,500
s -1 1% de refrigerantes.
B Capmeitad en Tris iw)
i B-coP
H G: Carga da gas Rgd
~ C: Canga da gas fig)
[ GWP

E. Emisirres equlvalentes de D02

El gas R32 es la nueva generacion

BOLETINES
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Presiones de Trabajo del Gas Refrigerante.

TABLA PRESION-TEMPERATURA DEL GAS REFRIGERANTE R-22 Vs R410 A Vs R-32
RG R22 | R410A| R-32 EC R22 | R410A | R-32 RE R22 | R-410A| R-32
2 57.5 101.1 103.4 22 125.7 208.4 2115 44 232.8 376.6 3813
2 62.9 109.5 111.2 24 1345 22222 224.1 46 239.4 387 400.5
4 68.6 118.4 119.3 26 139 2293 237.2 48 253 408.4 420.4
6 71.5 123 127.8 28 148.4 244 250.8 50 267.1 430.7 441.1
8 77.6 1326 136.7 30 158.2 259.3 265.1 52 281.7 453.8 462.5
10 84.1 142.6 146.0 32 168.4 275.4 279.8 54 296.9 477.9 484.6
12 90.8 153.8 155.8 34 179.1 292.1 295.2 56 304.7 490.3 507.6
14 98 164.9 166.0 36 184.6 300.7 311.2 58 320.7 515.9 5313
16 101.6 170.7 176.6 38 195.9 3185 3275 60 337.4 542.5 556.0
18 109.3 182.7 187.8 40 207.7 337.1 344.9 62 348.6 560.6 574.5
20 117.3 195.3 199.4 42 220 356.5 362.8 64 359.9 578.7 593.0
48°C =253/ / PSI

LADO DE ALTA

CONDENSADOR
(ELIMINA CALOR);

= Descarga de Vapor
! Sobre-Calentado

LINEA DE DESCARGA Refrigerante
Liquido Subenfriado Liquido a alta

presion
COMPRESOR

DISPOSITIVO .
EXPANSION LINEA DE SUCCION

! 5 Vapor Sobrecalentado
Refrigerante EVAPORADOR

Liquido Saturado a

baja presién (Abso.rbe Calor)

Refrigerante en
Vapor a Baja

presion LADO DE BAJA
6°C =715/ / PSI
Condiciones a Maxima Carga:
R-221 /
BOII_AE/'E\IQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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-~ Calculo del Sub-Enfriamiento(SE) y

Sobre-Calentamiento(SE).

Cuando se mantiene la Relacién Presion-Temperatuta,
el Refrigerante esta “Saturado”

SUBENFRIAMIENTO

_ COMPRESION

COMPRESION

RECALENTAMIENTO

=
-

Cuando la Relacion Presion-Temperatura no se Cumple, es indicacién
de Recalentamiento o Subenfriamiento
En los equipos de expansion directa tipo “minisplit”, el

recalentamiento se obtiene tomando la temperatura y la presién
del retorno, ejemplo:

R-410a
Presion del manémetro: 99.1 psi
Temperaturalinea: 9.4°C

Temperatura de Tablavs Presiona 99.1psi= -0.3°C

SC=9.4+(-0.1)=9.3K

Por tener SC alto nos indica falta de refrigerante, el
diferencial debe estar entre los 4 y 8 grados.

/ NOTA: en los equipos Inverter es dificil calcularlo por la
variacion del trabajo en el compresor, es mejor cargar en
base al peso especificado por el fabricante.

RECALENTAMIENTO ALTO + || FALTA DE REFRIGERANTE
* Para alta temperatura: SUBENFRIAMIENTO BAJO
(Temperatura de evaporacién: 0°C o mayor)
El sobrecalentamiento deberd estar entre los 4°C y los 8°C RECALENTAMIENTO BAJO EXCESO DE
+ SUBENFRIAMIENTO ALTO REFRIGERANTE
* Para media temperatura:

(Temperatura de evaporacién: -18°C a 0°C) RECALENTAMIENTO ALTO + | RESTRICCION DE LIQUIDO

El sobrecalentamiento deberd estar entre los 3°C y los 6°C SUBENFRIAMIENTO ALTO (REVISAR
OBSTRUCCIONES)

* Para baja temperatura: RECALENTAMIENTO BAJO FALTA DE EXPANSION
(Temperatura de evaporacién: menor a los -18°C) + SUBENFRIAMIENTO BAJO R

El sobrecalentamiento deberd estar entre 1°C y los 3°C

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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Tarjeta Electronica Convencional

IDENTIFICACION DE ETAPAS Y SISTEMA DE CONTROL.

En un equipo de aire acondicionado, es comun encontrar tarjetas electrénicas (fendlica) para
controlar el equipo; la cual recibe las terminales de los componentes principales como: compresor, abanicos,
motores, sensores y alimentacion de voltaje.

Contiene variedad de componentes electrénicos que sirven para habilitar ciertos sectores dentro de la
tarjeta. Cada sector tiene su funcion especifica, es aqui donde resulta interesante conocer las etapas o
sectores de la tarjeta de control.

1) CAPACITOR DE MOTOR EVAPORADOR

2) MOTOR OSCILADOR A PASOS

3) SENSOR DE R.P.M., DEL MOTOR

4) MICRO CONTROLADOR

5) DISPLAY CON RECEPTOR IR

6) SENSOR DE AMBIENTE Y TUBERIA

7) ENTRADA DE TRANSFORMADOR

8) SALIDA DE TRANSFORMADOR

9) ETAPA RECTIFICADORA DE VOLTAJE

10) CONTROL DE ENCENDIDO DEL
COMPRESOR

11) PROTECCION CONTRAALTO VOLTAJE
Y CORTO CIRCUITO

12) ETAPA DE SUMISTRO VOLTAJE

13) ENCENDIDO MANUAL

14) MOTOR EVAPORADOR
15) SENAL CALEFACCION R :
Ve 1 =
3 "h - __.\_.._:.
ME T e -\.:-:_"‘:
'|'I'EI ... '-
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1) CAPACITOR DE MOTOR EVAPORADOR.

Ayuda al motor a vencer el reposo y minimizar el
consumo energia al arranque para mantener un trabajo
constante, si pierde capacitancia el motor reduce sus
revoluciones hasta no girar mas, provocando dafio en el motor.

2) MOTOR OSCILADOR A PASOS.

Este motor opera con 12Ved y para comprobar su
funcionamiento debemos revisar la resistencia de sus
devanados, tiene una alimentacion comun y cuatro bobinas,
las cuales son controladas por el micro procesador y asi
contralar su giro o invertirlo si es necesario, se utiliza para
mover larejilla de inyeccion.

i Rotor
d ; 5 -
o o ||
X _
A8

v TEww
Comiun 4 332 1

3)SENSOR DE R.P.M., DEL MOTOR.

Se encuentra dentro del motory consta de un magneto
instalado en la flecha y un sensor de efecto HALL que emite
una sefal de 5 6 12 Vcd cuando detecta el polo norte y 0 Vcd
con el polo sur, el micro procesador detecta la variaciéon y mide
los giros del motor, su falla provoca variaciones en la
ventilaciony dafiando al compresor.

Sensor HALL

I¥Y rrrrzge

BOLETIN

4) MICRO CONTROLADOR.

Es el cerebro de la tarjeta, tiene los comportamientos
l6gicos de cada componente, requiere sefiales de entrada de
cada dispositivo y genera una salida de sefal, una orden. Este
puede observar al momento de encender al compresor, motor,
emitir sefial de sonido, motor oscilador, etc. Controla todas las
funciones.

5) DISPLAY CON RECEPTOR INFRA ROJO.

Cuando presionamos algun botén del control remoto
manda un paquete de informacion en un rayo de luz infrarroja'y
lo recibe el sensor infrarrojo de la tarjeta display, esta manda
las ordenes a la tarjeta principal. Entre los pines GND y Vout
del sensor podemos captar esa sefial con un osciloscopio,
cada fabricante debe tener su propio paquete de codigos IR. Si
falla esta tarjeta podemos tener encendidos y apagados del
equipo sin que el control lo orden.

Vout GND

Fiirils v o ey bl o o b ook i

Al —

[EE——
8 e -

—hAFT

T=EH == T

Vagriy g ba nj i e s el mima
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T,

6) SENSOR DE AMBIENTE Y TUBERIA.

El sensor de ambiente le avisa a la tarjeta cuando la
temperatura es la indicada para que el compresor pare o
arranque, trabaja convirtiendo la temperatura en un valor de

resistenciay la tarjetalo interpreta y decide que hacer .
El sensor de tuberia toma la temperatura del tubo en el

evaporador y avisa a la tarjeta cuando existe una congelacion
inminente por baja presion, la tarjeta decide parar el compresor
y emitir cédigo de error, al igual convierte la temperatura a
resistencia. Revisar tablss de Temperatura - Resistencia

A ‘Wilaje variable
segun la
temperatura

8l presente

7y 8) ENTRADAY SALIDA DE TRANSFORMADOR.

El transformador reduce el voltaje de suministro en su
devanado primario(110 6 220 Vca) a un valor menor en el
devanado secundario(10-12-24 Vca) dependiendo de su
relacion de reduccién en voltaje, que permite a la tarjeta
electrénica lo transforme a 12 o 5 Vcd y asi controlar
electréonicamente todos los componentes.

TRANSFORMALOR

o
=

NN}

PO Owy W,
Vi(

9) ETAPA RECTIFICADORA DE VOLTAJE.

Para lograr un voltaje continuo debemos filtrarlo en un
arreglo de puente de diodos, un capacitor y dos componentes
reguladores electrénicos, 7805 y 7812, los cuales logran
pasar la sefial pulsante de Vca a una directa en Vcd, hacia la

tarjeta.
] — -F-m :
] - =|; A O o
PR e e
— I | e
Lo
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10) CONTROL DE ENCENDIDO DEL COMPRESOR.

Cuando la tarjeta recibe las lecturas de resistencia de
los sensores libera voltaje hacia el relevador o contactor de
sefial, el cual permite el paso del voltaje hacia el condensadory
asi iniciar el trabajo del compresor o pararlo segun sea el caso.
Si este elemento sufre dafio el compresor tendra dafio o el
equipo nunca enfriara el area.

/

NO

\

COM

BOBINA

11) PROTECCION CONTRAALTO VOLTAJE
Y CORTO CIRCUITO.

Si por alguna razon la tarjeta recibe mas voltaje del
permitido tiene un elemento de proteccién denominado
VARISTOR, el cual absorbe la sobre-tension y se abre para no
permitir mayor dafo a la tarjeta; para protecciéon contra corto
circuito se cuneta con un FUSIBLE de 5 amperes el cual pierde
continuidad en su polos y no pasa a la tarjeta.

FLSELE TRANSFORMALOR
=
5 i
X FIMENTTRD WRETOR !
BT g animE
' !
FUSELE X154 TRANGFORMADOR
.
| B
AAJE
SEAMNITRD
AR oM
¥ ‘um
-
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12) ETAPA DE SUMISTRO VOLTAJE.

Es de gran importancia conocer el voltaje de operacion
del equipo, ya que si no tomamos en cuanta la ficha técnica
corremos el riesgo de dafarlo al conectarlo de una manera
errénea y provocar que la tarjeta electrénica se incendie y
provoque un accidente mayor al usuario.

13) ENCENDIDO MANUAL.

Si por alguna razén no contamos con el control remoto
y debemos apagar el equipo, presionando este botén mas de 3
segundos lo lograremaos; y si requerimos encenderlo debemos
presionarlo y encender con el ultimo modo de operacién, silo
presionamos de nuevo cambiara su modo de operacion,
siguiendo |la secuencia que tenga cargada el control remoto.

I¥Y rrrrzge

BOLETIN

14) MOTOR EVAPORADOR.

Esta disefiado de forma compacta para adaptarse al
disefio del evaporador, tiene cuatro devanados de campo y en
el rotor hay magnetos en secuencia Norte-Sur para provocar el
giro. La tarjeta electronica proporciona el voltaje necesario
para las revoluciones que esta demandando el usuario, y lo
comprueba con el sensor de RPM y el control de velocidades
TRIAC, este ultimo debe esta sincronizado con el Vca con un
circuito denominado “Detector de Cruce por Cero”, que al
momento de fallar emite un codigo de error. Ver capitulo de
Cadigos de error.

| Anillo Magnético

e

Contador de Pulsos

Sensor Tipo HALL

15) SENAL CALEFACCION.

En equipos frio/calor o tipo bomba de calor, la tarjeta
manda el voltaje hacia la valvula solenoide que mueve el
pasador de la valvula 4 vias y asi lograr cambiar el ciclo de
refrigeracion a calefaccion, para esto debe controlar también el
motor del condensador y en base a la informacién del sensor
de tuberia en el condensador decide cuando mandar el ciclo de
deshielo, en este modo de operacion la tarjeta revisa la
temperatura interior y hasta que el evaporador esta en
condiciones optimas de inyectar aire templado enciende el
motor del evaporador.

BOLETINES
A/AC
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CODIGO DE DIAGNOSTICO “C5"

: El cédigo sefala que el jumper de la tarjeta de control no esta presente o
SITUACION ~ . . .
danado, esto ocurre después de cambiar la tarjeta de control en el evaporador
. Colocar el jumper de la tarjeta original en la
SOLUCION tarjeta de respuesto.
MODELO(S) EFC090B, ECC090B, SMEC1221F, SMEC2621X, EBF121N, EBC121N
OBSERVACIONES .
ADICIONALES ~ Ninguna
e,
o
HERRAMIENTA REQUERIDA ' —
-
—
S

Desarmador Extractor

PROCEDIMIENTO PASO A PASO

Localice el “JUMPER” en la tarjeta dafiada Retire el “JUMPER” con el extractor

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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Mires Acondicsenados Mimge . DISRT0GSE: Codips de Eror 5

3.- Inserte el Jumper en la tarjeta de repuesto y presionelo
firmemente

Eunecte la tarjeta al aqulpn y arranquelo para comprobar que todo esta en
orden.

Aires Acondicionados Mirage
Departamento de Soporte
soporte@airesmirage.com

Para finalizar:

1. Coloque la tarjeta en su lugar original.
2. Arranque el equipo y compruebe que todo esta en orden.

Si existe alguna duda acerca del procedimiento a seguir contactenos a través de nuestra pagina de

soporte técnico.
Aires Acondicionados Mirage

Departamento de Soporte
soporte@airesmirage.com

BOIAE/'RQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Diagnostico de
Motor Oscilador

equipo

HERRAMIENTA
REQUERIDA

Multimetro Digital

A continuacién se describe el procedimiento paso a paso para detectar alguna posible
falla en el motor oscilado, el cual pueda estar afectando su buen funcionamiento.

Evite descargas eléctricas sobre su persona y corte el suministro de energia eléctrica del

AREA DE ANALISIS

Tarjeta de Control

D
e
e
—
R

Desarmador

Punto de Referencia

En esta seccion es importante identificar +12 Vcd de

la tarjeta electronica, tome como referencia la terminal
del lado izquierda del circuito integrado 7812, localizado
en la tarjeta principal.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA

—Salida (12 Vcd )
—__ GND(-)

Enfrada (12 6 24 Vca)

BOLETINES
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1. Con el equipo desenergizado remueva la tarjeta electronica y desconecte
el motor oscilador.

o TRIEFIN A Wl

2. Para identificar el comun busque continuidad entre el voltaje positivo de
la tarjeta y cada una de las terminales del conector.

BOII_AE/'E\IQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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3. Mida la resistencia entre cada una de las terminales del conector hembra y el
comun. Los cuatro valores obtenidos deben ser muy proximos entre si.

4. Si al realizar las mediciones anteriores alguna de los valores obtenidos se
encuentra fuera de rango, se concluye que alguna de las bobinas esta en
circuito abierto o corto circuito. Reemplace el motor.

Para finalizar:
1. Conecte de nuevo el motor oscilador a la tarjeta principal.

2. Coloque la tarjeta en su lugar original.
3. Arranque el equipo y compruebe que todo esta en orden.

Si existe alguna duda acerca del procedimiento a seguir contactenos a través de nuestra pagina de
soporte técnico.

Aires Acondicionados Mirage

Departamento de Soporte

soporte@airesmirage.com

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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Diagnostico de Sensor de Velocidad

A continuacion se describe el procedimiento para determinar cuando el
sensor de velocidad del motor evaporador se encuentra en buen estado.
Evite descargas electricas sobre su persona y corte el suministro de
energia electrica del equipo

HERRAMIENTA CONSIDERACIONES

AREA DE ANALISIS

REQUERIDA DE MANEJO
Tarjeta de Control 5
Multimetro Digital H
: e S
4
o —
—
—
——

Desarmador

Punto de Referencia

Voltaje
En esta seccion es importante que identificar el voltaje =p Negativo
negativo de la tarjeta electronico, tome como referencia
el disipador de calor o la terminal intermedia del circuito
integrado 7812, localizado en la tarjeta principal.
BOII_AE/'E\IQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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PROCEDIMIENTO PASO A PASO

1. Con el equipo desnergizado retire la tarjeta principal sin realizar desconexion
alguna e identifique el conector proveniente del sensor de velocidad.

2. Para identificar la terminal negativa, mida continuidad entre cada una de las
terminales del conector y el negativo de la tarjeta electrénica.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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3. Energice el equipo, coloque el
multimetro para medir VCD vy
ponga las puntas del multimetro
en las dos terminales restantes
del conector.

4. Haga girar la flecha del motor
evaporador y observe
detenidamente el multimetro
para observar cualquier
variacion de voltaje, debe oscilar
entre 3y 12 Vcd, si el integrado
es 7812, o entre 0 y 5 Vcd si el
integrado es 7805.
seieiet s

e o

Si no retiramos el motor,
podemos girar la turbina con
la mano lentamente, para
alcanzar a visualizar los
pulsos en el multimetro

Para finalizar:

1. Corte el suministro eléctrico para evitar alguna descarga.

2. Coloque la tarjeta de principal en su lugar original y conectela al equipo.
2. Energice la unidad.

3. Encienda el equipo y compruebe que todo esta en orden.

Si el diagnostico del sensor de velocidad nos indica que se encuentra dafiado, reemplace el motor
evaporador. Contacte a nuestro Departamento de Refacciones

Si existe alguna duda acerca del procedimiento contactenos a través de nuestra pagina de soporte
técnico.

Aires Acondicionados Mirage

Departamento de Soporte

soporte@airesmirage.com

BOII_AE/'E\IQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Diagnostico de Receptor Infra-rojo

A continuacion se describe el procedimiento para determinar cuando
el sensor infrarrojo se encuentra en buen estado.

Evite descargas electricas sobre su persona y corte el suministro de
energia electrica del equipo

HERRAMIENTA CONSIDERACIONES
REQUERIDA R i DE MANEJO

Tarjeta de Display

Multimetro Digital

D

e
e
-
. —
—

Desarmador

Punto de Referencia

En esta seccion es importante identificar el voltaje

b ’ e . ——Salida (12 Vcd )
negativo de la tarjeta electronica, tome como referencia &
el disipador de calor o la terminal intermedia del circuito
integrado 7812, localizado en la tarjeta principal. —GND (-)
| 3 Entrada (12 6 24 Vca)
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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PROCEDIMIENTO PASO A PASO

1. Remueva la tarjeta de display e identifque el receptor infrarrojo.

2. Para identificar la terminal negativa, mida continuidad entre cada una de las
terminales del sensor y el negativo de la tarjeta electronica.

Vout
GND

Vce

BOI'_AE/'LIQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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3. Energice el equipo, coloque el 4. Dirija el control remoto a la
multimetro para medir Vco y tarjeta display y presione el
ponga las puntas para medicién botén ON/OFF. Si obtiene una
en las dos terminales restantes variacion de voltaje se

del sensor. concluye que el sensor se

encuentra en buen estado.

Para finalizar:
1. Corte el suministro eléctrico para evitar alguna descarga.
2. Coloque la tarjeta de display en su lugar original y conectela al equipo.

2. Energice la unidad.
3. Encienda el equipo y compruebe que todo esta en orden.

Si el diagnostico del sensor infrarrojo nos indica que se encuentra dafiado, reemplace la tarjeta de
display. Contacte a nuestro Departamento de Refacciones para adquirir una nueva tarjeta.

Si el problema persiste contactenos a través de nuestra pagina de soporte técnico.
Aires Acondicionados Mirage

Departamento de Soporte

soporte@airesmirage.com
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Conexion Eléctrica del Compresor.

Se debe tener previo conocimiento a cerca de la conexion electrica
correcta en un compresor.

Una mala conexion podria daiar el devanado del motor en un tiempo
muy corto. Ademas de ruidos fuera de los normal al momento de estar

operando.

una de las terminales del
compresor R, Cy S.
Coloque etiquetas para no
perderlas de vista.

1 |dentifique plenamente cada

Una vez identificado,
conecte del capacitor

a la terminal S, entre

Ry C,
. ... _TOINDOORUNIT
. " ‘ . -‘ ‘. ‘.
Conecte el voltaje de R PO [IGRLIIEIE] RO g M s i
alimentacion entre C y R. 7 ' TERMNAL
NOTA: en las clemas 6 : : mlal

puntos de conexion de la
unidad condensadora, RUN
(R) es conectado en la
terminal N

- -
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Identificacion de bornes COMPRESOR

Antes de instalar un compresor debe identificarse plenamente cada una
delasterminales.

ADVERTENCIA:

Si el compresor se pone en marcha bajo una mala conexion eléctrica,
este puede sufrirdafios irreversibles en el bobinado del motor interno.
NOTA: Antes de realizar la prueba desconecte todas las terminales del
compresor.

Coloque su multimetro en la posicion de
RESISTENCIA en el rango mas bajo.

(B (o) \
Mida la resistencia entre las 3 / ‘ Terminal Opuesta
terminales. Identifique entre que puntos @
obtiene la resistencia mas alta. —

Una vez identificada, la terminal
COMUN ( C ) sera la terminal opuesta.

(C)
Tomando como referencia la
terminal COMUN, girando en el
sentido de las manecillas del reloj,

Resistencia mas ALTA

la terminal START (S) sera el (S)
siguiente borne.

NOTA: En la marca Toshiba y

MITSUBISHI sera en el sentido

(0}
contrario. B (€)
Por lo tanto, la ultima ‘/
terminal sera el borne RUN
(R).

Este procedimiento nos sirve también para verificar el estado del
devanado interno del compresor; al sumar los dos valores mas bajos de
resistencia, nos debe dar como resultado el valor mas alto, de no ser asi el
compresor tiene dafio en un devanado.

(S)

Si obtenemos un valor infinito de medicién entre bornes, deducimos
que la proteccion interna de sobrecarga del compresor esta “abierta” o

activada.
NOTA: Los Compresores en sistemas Magnum Inverter tienen el mismo

valor de resistencia en los tres bornes, ejemplo: R1=R2=R3; por lo cual
las lecturas entre los bornes UV=VW=WU son de igual valor.

Si el valor de resistencia obtenido son muy cercanos o parecidos, revise la
hoja de especificacién del fabricante del compresor o directamente a su proveedor.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES

115




© HiRERR A0

/’/m/}age BOLETIN

MAXIMA EFICIENCIA MUNDIAL

Prueba a Tierra COMPRESOR

Se dice que un compresor esta ATERRIZADO cuando existe una
resistencia eléctrica entre cualquier borne del compresor y el chasis del

mismo.
Un compresor aterrizado puesto en marcha, pueda dafar la tarjeta

electronicay el capacitor de trabajo.

escala mas alta de

Coloque el multimetro en la
resistencia (ohm).

Tambien se puede
activar la alarma sonora
de tierra para la revision.

Coloque firmemente una
punta de prueba sobre la
tuberia de cobre.

La otra punta en el borne

a revisar

NOTA: No debe tener nada
de pintura.

Mida la resistencia existente
entre cada uno de los

bornes y el chasis del
compresor.

NOTA: Si el multimetro
marca algun valor de
resistencia se dice que el
compresor esta

ATERRIZADO
Si esta en modo sonoro el

multimetro emitira una alarma
si los bornes del compresor
estan ATERRIZADOS.

BOI'_AE/'LIQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT

116




© HiRERR A0

MAXIMA EFICIENCIA MUNDIAL

Importancia del Capacitor.

El capacitor ayuda al motor del compresor o . .
a romper el reposo, minimizando el consumo de %o mfd Amperaje Watts
energia al arranque y manteniendo un trabajo 100% 980

constante. Es importante considerar los 42 75 1083
siguientes puntos:
38.25 1531

« Mantener descargado el capacitor impacta 80% 8.97 1953
directamente la eficiencia y el gasto de energia _ 2001

del aire acondicionado.

« La perdida de los micro faradios en el
capacitor daia permanentemente el barniz del
bobinado del compresor, ya que se aumenta la
temperatura de trabajo.

60% 27 21.76 4738
50% 225 39.16 8529

¢ Como determinar un calor excesivo en el sistema?

La temperatura maxima permisible para la descarga del refrigerante en el
compresor es de 107°C, y se mide a menos de 10 centimetros del compresor a la linea
descarga, y debe sermedida con untermdémetro de contacto

[zan °F (121°C) ALTO RIESGO DE FALLAJ

[194 °F (95°C) ACEPTABLE }

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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PRUEBAS EN EVAPORADOR

RESUMEN

SITUACION

Cuando se presenta un cédigo EC o congelamiento

METODO Realizar las mediciones indicadas, y proceder segun cada caso, ya sea
cargando gas refrigerante o cambiando evaporador.

TIEMPO 1 Hora.

MODELO(S) X2 1ton.

OBSERVACIONES  Es muy importante diferenciar entre la falta de gas refrigerante y la
ADICIONALES  necesidad de cambiar el evaporador, esto ahorrara tiempo y recursos.

HERRAMIENTA REQUERIDA AREA DE TRABAJO
. = Multimetro Digital
e
— Yz
‘_‘ )é
S
Desarmador < —~

Termometro
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PROCEDIMIENTO PASO A PASO

1.Con el equipo encendido, después de diez minutos de operacién, mida la
presion en la parte de succion, aqui podemos encontrarnos dos situaciones.
A)Presidn en la medicion menor a 20 PSI, en esta situacion vemos que

lo mas probable tengamos una fuga de refrigerante. lo podemos confirmar
midiendo el amperaje que debiera también estar abajo de 3 Amp. que es bajo
comparado a lo normal de 4 a 5.5 Amp.

Medicién de presion Medicién de corriente
menor a 20 PSI menor a 3 Amp.

De ser asi, encuentre la fuga, muy probablemente en una de las uniones,
cargue el refrigerante necesario y compruebe que la presion y consumo se
normalizan.

NOTA:

Es necesario utilizar un detector de fugas para dar mayor
precision a la busqueda de la misma, debido a que con
el agua jabonosa las fugas pequeias son imperceptibles.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES

119




© HiRERR A0

/’lm/}age BOLETIN

MAXIMA EFICIENCIA MUNDIAL

PROCEDIMIENTO PASO A PASO

B)presion cercana al rango normal entre 45 y 55 PSI ligeramente abajo de
los 60 a 65 que se ven normalmente.

Para este caso debemos ir a la parte del evaporador, retirar la carcaza y
medir la temperatura en las secciones del serpentin superior e inferior.

si hay una diferencia de 10 grados o mayor, se deberan tomar fotos como
evidencia y reemplazar el evaporador.

Medicion de el circuito

Medicién de el circuito _ ;
de refrigerante superior

de refrigerante inferior

Ejemplo de diferencia de temperatura en secciones del serpentin, aqui vemos
que la parte superior mide 7°C y la parte inferior 22 °C

NOTA: El evaporador retirado se debera entregar al distribuidor para
pruebas de laboratorio.
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Funcién de un Termistor o Sensor de Temperatura.

Un termistor es un resistor cuyo valor varia en funcion de la temperatura. Los equipos
MIRAGE utilizan el tipo NTC (Coeficiente de Temperatura Negativo), es una resistencia cuyo valor
disminuye a medida que aumenta la temperatura;y son el Sensor de Ambiente y Sensor de Pozo.

Los sensores cuando se des calibran generan fallas como congelamiento del serpentin del
evaporador, recalentamiento y exceso de trabajo del compresor, provocando que se active el cédigo de
falla, o bien el equipo trabaja normal durante 20 minutos aproximadamente y luego se apaga indicando
cédigo de falla(Dafio en el sensor de aire). Otro sintoma es cuando al encenderlo arranca la unidad,
pero no gira el motor del ventilador de la evaporadora y luego se apaga por completo apareciendo el
cédigo de falla(Darfio del sensor de pozo), etc.

En MAGNUM INVERTER los sensores trabajan con las tarjetas(evaporador y condensador),
para regular el funcionamiento del compresor, motor de evaporador y motor de condensador; cada 20
segundos la tarjeta principal revisa los valores en sensores(Sensor ambiente y pozo en evaporador,
Sensor de ambiente, de pozo y descarga de compresor) para asi ajustar el consumo energético de
todo el equipo y lograr la maxima eficiencia.

Sensor de Retorno de Aire:
Verifica la temperatura de retorno del aire y manda
sefial de paro al compresor.

Sensor de Tuberia Evaporador(BH):

" : Verificar la temperatura en el tubo del refrigerante y asi
Sensor de Ambiente Exterior: detectar baja presion; en equipos frid/calor regular
Verifica la temperatura ambiente de condensacion el motor en el ciclo de calefaccién.

y controlar el funcionamiento del motor condensador.

Sensor Descarga Compresor:

Verifica la temperatura de descarga del compresor
para asi protegerlo en caso de alta presion y cortar
el suministro eléctrico.

Sensor de Tuberia Condensador(BS):

Verifica la temperatura del refrigerante al salir del condensador,

en los equipos INVERTER interactua con la tarjeta del condensador
para regular el funcionamiento del compresor y motor del condensador.
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REVISION DEL SENSOR DE
RESUMEN AMBIENTE Y TUBERIA

SITUACION  Termistores fuera de rango.

METODO Revision de sensores a temperatura ambiente y con hielo a 0°C.

TIEMPO | Hora

MODELO(S) Aplica para todos los modelos.

OBSERVACIONES Es importante apegarse a las tablas de Temperatura-Resistencia
ADICIONALES para cada modelo y no son permitidas tolerancias.

A continuacién se describe el procedimiento para determinar cuando los sensores de
temperatura tipo termistor estan descalibrados.

Debe tomar en cuenta que los termistores son resistencias dinamicas donde su valor esta
en constante cambio de acuerdo a latemperatura ala que son sometidos.

Evite descargas electricas sobre su persona y corte el suministro de energia electrica del
equipo

HERRAMIENTA REQUERIDA AREA DE TRABAJO

Multimetro Digital
s ;
e

B =

- e

—

SO rrrrae MG,

r
A
4

Desarmador

! l/ Termometro
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1. Des energice el equipo, remueva el Sensor de Pozo y de Temperatura del
evaporador.

) 2. Para realizar la prueba de termistor utiliza HIELO, para simular temperatura a 0° C,

debemos sumergir el Sensor junto con el termémetro de aguja en un vaso con hieloy esperar

5 minutos a que se estabilice la lectura, con esto obligamos al sensor a incrementar su

resistencia, debido a que lo ponemos a “Trabajar” y asi logramos un valor mas preciso,

conectamos las puntas del multimetro al plug del sensor para tomar su valor de resistencia 'y
compare los valores con la tabla.
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3. Se puede utilizar un Termometro Infrarojo para medir la temperatura del sensor.

Sensor de Tuberia Sersor de Ambiente

4 Remueva la tarjeta y desconecte los sensores para medir su resistencia, Compare los
valores obtenidos, con las tablas de Temperatura vs Resistencia.

Sensor de Tuberia Sersor de Ambiente

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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» Las lecturas obtenidas con el sensor

sumergido en hielo nos dan 33.5 KQ . M AG N U M
» Las lecturas obtenidas a temperatura

ambiente son de 9.3 KQ) . I N V E R T E R

Comparado con los valores de tabla Termistores:
obtenemos que: Sensor de temperatura ambiental y tuberia:

33.5=35.2a 0°C [ . ] : : o - -
N o C Resistencia (KQ)J [ C ](Resstenma (KQ )J
93~ 8.0330°C e 352 | 2 1 10 |
_ = 26.9 | [ 30 ] 8 |
Podemos manejar valores de +/- 5% del 10 | 20.7 | [ 40 | 52 |
establecido en tablas y estaremos dentro [ 15 | 16.1 | [ 50 | 35 |
(20 | 126 | 60 ] 24 |

del rango normal operativo del sensor,
Pero perderemos la eficiencia y el ahorro

} de diseno, al no contar con un sensor al
100%.

METODO ALTERNATIVO

1. Con el equipo des energizado desmonte
la tarjeta principal sin realizar
desconexién alguna e identifique el
conector del sensor a medir.

2. Energice de nuevo y con el equipo
encendido, con ayuda del multimetro
mida el voltaje entre las dos terminales; si
el voltaje esta en un rango de OV a 5V el
sensor se encuentra descalibrado.

Para finalizar:
1. Desenergice el equipo y coloque la tarjeta en su lugar original.
2. Arranque el equipo y compruebe que todo esta en orden.

Si existe alguna duda acerca del procedimiento a seguir contactenos a través de nuestra pagina de

soporte técnico.
Aires Acondicionados Mirage

Departamento de Soporte
soporte@airesmirage.com
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SOLUCION DE ERROR DE COMUNICACION EN EQUIPO INVERTER

RESUMEN

z Aplica cuando recién se instala un equipo y este marca cédigo de error de
SITUACION comunicacion E1

METODO Corregir la correcta interconexion entre evaporador y condensador

TIEMPQO 15 minutos

MODELO(S) MAGNUM 15, MAGNUM 16, MAGNUM 17, MAGNUM 18, MAGNUM 20

OBSERVACIONES Maneje siempre cables de diferente color, si el cable incluido no es
ADICIONALES  suficiente para la inter conexién y evite empalmes o afiadiduras.

HERRAMIENTA REQUERIDA AREA DE TRABAJO
— D R | —
C .
-
—
-
Desarmador
Conexiones eléctricas de evaporador y condensador
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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PROCEDIMIENTO PASO A PASO

1. Retire los tornillos de las tapas en los bloques de terminales en
evaporador y condensador.

2. ldentifique los colores de cada terminal en la evaporadora
} y en condensador

: Condensador:

Evaporador:
- W = W = Amarilo * W=W=Amarilo
+ 1 =L1=Negro * 1 =L1=Negro
+ 2 =12 =Blanco * 2 =L2=Blanco
- 3 = S =Rojo 'ézgzsoﬁ)
« ®= G=Verde ¥ = L= verae

® « L =V1=\Voltaje

« N = V2= Voltaje
BOI'_AE/'LIQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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3. Compare las conexiones de la evaporadora con la unidad
condensadora

Evaporador: Condensador:

« W =W = Amairillo « W=W =Amarillo

e 1 =L1=Negro w « 1 =L2 =Blanco

« 2 =L2=Blanco —p. 2 =L1=Negro

« 3 =S =Rojo » 3 = S =Rojo

+® = G=Verde =——————).@ = G-=Verde
« L =V1=\Voltaje
« N =V2=Voltaje

Como puede ver, en este ejemplo las terminales de L1y L2
no estan idénticas en las dos unidades (estan cruzadas).
EL EQUIPO MARCARA CODIGO DE ERROR E1
Debe de corregir en la condensadora de tal manera que queden
iguales que en la evaporadora.

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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4. Intercambie las terminales L1 y L2 de la condensaqdora

Evaporador Condensador

Evaporador: Condensador:

« W =W = Amairillo « W =W = Amairillo

« 1 =L1 = Negro » 1 =L1=Negro

« 2 =L2 =Blanco « 2 =12 =Blanco

*+ 3=8S =Rojo0 = » 3 = S =Rojo

+® = G=Verde m——————.@ = G=Verde
« L =V1=\Voltaje
« N =V2=Voltaje

Como puede ver, en este ejemplo las terminales de L1y L2
ya estan conectadas de manera correcta, solucionando la falla E1

NOTA: Siempre realice la alimentacion del equipo en la unidad
donde lo indique el diagrama eléctrico segun el modelo.
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5. Conexion correcta en equipos con cable de sehal a 4 hilos.

Evaporador Condensador

Evaporador: Condensador:
e W=W = Amarillo
« 1 =L1=Negro p « 1 =L1=Negro
« 2 =L2 =Blanco « 2 =L2=Blanco
« 3 =S =Rojo » « 3 =S =Rojo
«® = G=Verde » @ = G=Verde
« L =V1=Voltaje
« N =V2=\Voltaje

EI' W en el equipo Magnum 17, es una sefial de proteccion para la tarjeta del condensador,
debido a que mientras esta el interruptor térmico encendido, la tarjeta esta trabajando con el voltaje
convirtiendolo de CA a CD, aunque el evaporador este apagado, el W tiene una sefial que pone la
tarjeta en modo apagado después de 3 a 5 minutos de apagar el evaporador y evita que la tarjeta
trabaje tiempo innecesario.

Debemos realizar un puente entre W y 1 en el condensador, como se ilustra, para no tener el
cédigo E1, error de comunicacion, en este caso en especifico, esto no generara ninguna falla en
ambas tarjetas, de lo contrario si no se realiza tendremos error de comunicacion.
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Pruebas Electricas MAGNUM INVERTER.
IDENTIFICACION DE ETAPAS

—
Al IE - il A o

clgag s

o - i
£z ©g On
ES ES &0
0 £ Z0
CIRCUITO MODULO CIRCUITO INVERSOR o 829 50
INTELIGENTE DE POTENCIA DE VOLTAJE w= = o=
o5 O« o<
' Oos E o E
L O w
o° Ea gza

1 9 o
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IDENTIFICACION DE ETAPAS

i

CIRCUITO DE POTENCIA INTELIGENTE
IPM E IGBT AL COMPRESOR
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Etapas de Inversion de Voltaje.

Transforma la corriente alterna de la
alimentacién a corriente directa pulsante
por medio de un rectificador monofasico
de puente completo.

Filtra el voltaje de corriente directa pulsante dejando un bus de CD fijo con
poca variacion. En algunos modelos cuenta con Reactor(mH) y Capacitor(Mfd)
externos y si alguno pierde sus valores de fabrica esta etapa provoca
calentamiento en la tarjeta.

Convierte un bus de CD fijo, en un voltaje
de CA con frecuencia variable por medio de un
puente trifasico formado por dispositivos IGBT

L

CREE
VCD rL ——vea
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PRUEBA DE FUSIBLE

MEDICIONES CON EL EQUIPO SIN ENERGIZAR.

PUNTOS DE PRUEBA

Con el multimetro en modo de
continuidad verificar que el fusible este
en circuito cerrado en caso de tener
voltaje de alimentacion en el bloque de
conexiony la unidad no encienda.

Test No Puntos de Elemento de Resultado de
prueba prueba prueba
Test 1 Terminales de Fusible Prueba de
fusible continuidad
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PRUEBA EN PUENTE DE DIODOS

MEDICIONES CON EL EQUIPO SIN ENERGIZAR.

PUNTOS DE PRUEBA

Test No Puntos de prueba Elemento de prueba Resultado de prueba
Test 2 Punta (-) DC+, Punta (+) U Diodo 1, Interno en Prueba de diodo
modulo de potencia 0.3-0.5
Test 3 Punta (-) DC+, Punta (+) V Diodo 2, Interno en Prueba de diodo
modulo de potencia 0.3-0.5
Test 4 Punta (-) DC+, Punta (+) W Diodo 3, Interno en Prueba de diodo
modulo de potencia 0.3-0.5
Test 5 Punta (+) DC+, Punta (-) U Diodo 1, interno en Prueba de diodo
modulo de potencia oL
Test 6 Punta(+) DC+, Punta (-) V Diodo 2, interno en Prueba de diodo
modulo de potencia oL
Test 7 Punta(+) DC+, Punta (-) W Diodo 3, interno en Prueba de diodo
modulo de potencia oL
BOI'_AE/'LIQES TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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PRUEBA EN PUENTE DE DIODOS Y VOLTAJE

MEDICIONES CON EL EQUIPO SIN ENERGIZAR.
PUNTOS DE PRUEBA
ol = W

N s

.E-‘;“v.;
j. < ‘,“w" b
g R | Y

Magnum 16 Magnum 17

Test No Puntos de Elemento de Resultado de

prueba prueba prueba

Test 8 N con Terminal 1 Alimentacion 220-240 Vac
fusible eléctrica

Test 9 N con Terminal 2 Alimentacion 220-240 Vac
fusible después de

fusible
CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOIAIE/EgES
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MEDICIONES CON EL EQUIPO SIN ENERGIZAR.
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Test No Puntos de Elemento de Resultado de
prueba prueba prueba
P con terminal Resistencia Rpu=Rpv=Rpw
Test10 U-V-W Mega Ohms
Test 11 N con terminal Resistencia Rnu = Rnv=Raw
Uu-v-w Mega Ohms

PUNTOS DE PRUEBA
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PRUEBA DE VOLTAJE DIRECTO

MEDICIONES CON EL EQUIPO ENERGIZADO.

PUNTOS DE PRUEBA

Test No Puntos de Elemento de Resultado de
prueba prueba prueba
Test 10 DC+, DC- Voltaje corriente 308-380 Vcd
directa
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PRUEBA DE SENAL DE COMUNICACION

MEDICIONES CON EL EQUIPO ENERGIZADO.

Voltaje de Sefial. El voltaje de sefial en los equipos Magnum Inverter
es en CD y es variante en un lapso no mayor a los cinco
minutos, después de energizarlo, una ves que establecen
comunicacion correcta las tarjetas el valor oscila de -60 a
60 Vcb, Magnum 16 yde -50a 50 Vcb, Magnum 17.

Entre las terminal 2(N)y S, Magnum 16.

- Si el voltaje establecido esta entre -30 y -10 Vcbp
nos indica dano en la tarjeta del condensador.

- Si el voltaje establecido esta entre 10 a 15 Vco
nos indica daino en la tarjeta del evaporador.

Entre las terminales 2 y 3, Magnum 17.

- Si el voltaje de senal esta entre -90 y -130 Vcbp nos
indica dafio en la tarjeta del condensador.

- Sielvoltaje establecido esta entre 70 a 100 Vcb nos
indica dano en la tarjeta del evaporador.

Test No Puntos de Elemento de Resultado de
prueba prueba prueba
Test 11 LA 2, SA Voltaje de . .
2 '3 comunicacion. Voltaje variante Vcd
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REVISION DE COMPRESOR INVERTER

Los equipos Magnum Inverter cuentan con las
Rotorcon Campos  mas alta tecnologia en compresores del tipo

Hagnéticas velocidad variable y entregan gran eficiencia de
trabajo con menor consumo energético, pueden
ahorrar de un 50% hasta un 80% en la factura de

Estator con

Bobinados consumo de luz.

iguales

Reciben Voltaje directo(Vcp) de la tarjeta

Flecha con principal del condensador en arreglo de tres fases

'\f:;g’l:' i para poder variar la frecuencia y el voltaje de trabajo,

' gracias a la tecnologia de electronica de potenciay al

Camara de monitoreo de los 6 sensores que avisan a la tarjeta el

M L) ﬁ:’:fg‘:;f\',‘;" requerimiento del sistema y asi variar la velocidad de

ML S da alta eficiencia rotacion, debido a que tienen un rotor con campos

— magnéticos permanentes y bobinados en el estator
‘ de lamisma resistencia

=

Pruebas a Tierra. Pruebas de Continuidad. Pruebas de Resistencia.

Bornes Bornes Bornes

_ U , U , U
Azul 1 Azul 1 Azul :
Rojo | 2 W Rojo | » w Rojo | 2 W
Negro| 3 Negro 3 Negro 3

A"
\ /'/

Con el multimetro en modo de Con el multimetro en modo Con el multimetro en modo de
continuidad, revisar que no exista alguna de continuidad, revisar que exista  resistencia, revisar los ohms de cada
bobina aterrizada, NO DEBEMOS continuidad entre cada par de bornes, bobinado revisandolo de par en par,
ESCUCHAR EL BEEP, en caso de DEBEMOS ESCUCHARELBEEP, estosdebenseriguales:
detectar una falla a tierra debemos en caso de detectar una par sin Ruv=Rvw=Rwu
reemplazar el compresor por que puede continuidad debemos reemplazar el  en caso de no ser asi el compresor
causar dafio en la tarjeta del condensador. compresor. tiene un dafio en su bobinado de

estatory debe serreemplazado.
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Valores de resistencia segun el modelo del compresor a 25°C.

Borne Valor de Resistencia
ASN98D22UFZ ASM135D23UFZ | ATF235D22UMT | ATF250D22UMT
U-vV
V- w 1.57 Q 1.750 0.75Q 0.75 0
wW- U
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FUNCION MODO*“TEST”

El modo “TEST” es una funcion que le permite conocer parametros de
funcionamiento y causas de paro en el equ ipo, aplica para los siguientes modelos:

MAGNUM fFd  MAGNUM fJ=] MAGNUM ETa]  MAGNUM

INVERTER INVERTER INVERTER |NVERTER

A continuacion se describen los pasos para activar
“TEST™:

Apunte el control remoto en direccion con la
evaporadora y presione el botéon DISPLAY 3 veces

1) Presione 3 veces

”w
2 Enseguida presione 3 veces el botén DIRECT -

2) Presione 3 veces —p

Espere unos segundos y enseguida se -
despliega un codigo peticion y unos segundos ‘A’
después muestra su valor. (VerTabla codigos e -y

de consulta) . v

Codigo de consulta

CERTIFICADOS CON LA MAXIMA EFICIENCIA BOLETINES
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Navega presionando el boton“SWING”hasta llegar al
cb6digo“ST”. Este cddigo te dice la causa de“paro del

compresor”.

I¥Y rrrrzge

BOLETIN

También puede analizar los parametros de laTabla

de codigos de consulta.

ai

B i
.

Lectura de cadigo

—

Causa de paro del compresor (ST)

Codigo

Limitacién de frecuencia causada por
corriente

Limitacién de frecuencia causada porT2
en modo frio

Limitacion de frecuencia causada porT2
en modo calefaccién

Se ha alcanzado la temperatura
configurada

Limitacién de frecuencia causada porT4

Modo descongelamiento

Cambio de modo

Proteccion por alta temperatura en la
descarga

Proteccion porT2.Alta temperatura en el
serpentin del evaporador

Proteccion porT2. Baja temperatura en
el evaporador

11

Proteccion porT3.Alta temperatura en el
condensador

12

Proteccion por baja temperatura
ambiente de habitacion en modo seco

13

5!‘
e haas |
i T
..I' Codigo de consulta
Tabla de cédigos de consulta Lectura
7 { | Temperatura Habitacién
T2 | Temperatura evaporador
3 | Temperatura condensador
M | Temperatura exterior
b | Temperatura tuberia liquido
7P | Temperatura descarga compresor
™H | Temperatura modulo IPM
FI | Frecuencia configurada
F~ |Frecuencia actual
= |Velocidad ventilador exterior
OF | Velocidad ventilador exterior
LA |Angulo de apertura EXV
o '(I:'Lerrr]npp;g :Oer trabajo continuo del
57 |Causa de paro del compresor

BOLETINES
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PRUEBAS EN SECO LAVADORA AUTOMATICA.

RESUMEN

SITUACION « Pruebas de funcionamiento en todos los componentes de la
lavadora digital Mirage.

METODO » Pruebas en seco con secuencia del teclado digital.

« 40 minutos.

TIEMPO
. LMA022A
MODELO(S)
OBSERVACIONES  * Forma FéFIDitC_la de pmb|ac; I?S_Clomponentes sin necesidad de
ADICIONALES esperar el tiempo real del CIClO.
AREA DE TRABAJO

" J
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Secuencia de Entrada a las Pruebas en Seco.

Teclas de Programacion.

K2

seleccionando un programa para encender, y entrar al modo de pruebas.

1 Para entrada al modo de “Pruebas en Seco”, debes presionar K1y K2 y sin soltarlos, gire la perilla

Prueba de Rutina de Encendido .- ingresa al
modo de “Pruebas en Seco”:
« 3 segundos después todos los indicadores
parpadearan juntos( intervalos de 5 seg on/off).
« Si la tapadera esta cerrada, se des bloqueara
automaticamente.

al terminar se emitiran 6 alarmas, mantendra
energizado el panel y se apagaran los indicadores de
ciclo.

Prueba de Lavado .- ingresa al modo de
“Pruebas en Seco”, presiona de nuevo K1,
encendera el indicador de lavado :

« Sedes-bloquearalatapadera.
« Entrara el ciclo de lavado por tres minutos.

al terminar se emitiran 6 alarmas, mantendra

energizado el panel y se apagaran los indicadores de
ciclo.
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Prueba de Enjuague .- ingresa al modo de
“Pruebas en Seco”, presiona K1 dos veces,
encendera el indicador de enjuague :

« Sebloqueara la tapadera y encendera el indicador
de “Seguro”.

« Encenderan las valvulas de drenado por 5
segundos.

« Comenzara el ciclo de enjuague por 3 minutos.

« Despuésde 5segundos se accionara el freno.

al terminar se emitirdn 6 alarmas, mantendra
energizado el panel y se apagaran los indicadores de
ciclo.

Prueba de Modo Seguridad.- Cuando la tina

des-balancea en el ciclo de

Lavado/Ejuague/Secado, se activa el modo de
seguridad, emitira una alarma y se pausara el ciclo,
des-bloquenado el candado para acomodo de la
carga y se reiniciara hasta que entre el candado y se
presione la tecla de inicio nuevamente.

Switch entre Prueba de Lavado/Enjuague .-

dentro del modo de pruebas en seco presione

K1 para cambiar a prueba de lavado, presione
de nuevo y pasara a prueba de enjuague y
presionando de nuevo regresara al modo de pruebas
en seco.

Prueba de Valvulas .- Manteniendo
presionado K1 y después girar la perilla de
programas para energizar, encenderan todos

los indicadores :

« Se abriran las valvulas de agua fria y caliente por
un minuto.

al terminar se emitiran 6 alarmas, mantendra
energizado el panel y se apagaran los indicadores de
ciclo. soporte técnico.
Aires Acondicionados Mirage
Departamento de Soporte
soporte@airesmirage.com
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PRUEBAS EN SECO LAVADORA DIGITAL.

RESUMEN

SITUACION « Pruebas de funcionamiento en todos los componentes de la
lavadora digital Mirage.

METODO + Pruebas en seco con secuencia del teclado digital.

e 40 minutos.

TIEMPO
+ LMAO22D
MODELO(S)
OBSERVACIONES  * Forma rérIDitc_ia de pI’ObIaJ |:)S_C|0mp0nentes sin necesidad de
ADICIONALES esperar el tiempo real del ciclo.
AREA DE TRABAJO
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Secuencia de Entrada a las Pruebas en Seco.

Teclas de Programacion.

K8
K9
K10
K11l

encenderse los indicadores de ciclo y antes de emitir seis alarmas debieras ingresar la tecla de

1 Para entrada al modo de “Pruebas en Seco”, debes presionar K8 y K9 y sin soltarlos presionar K1, al
programacion a probar.

“Pruebas en Seco” y presiona la tecla K6, se
encenderan los indicadores de “Normal’,
“Lavado”, “Media” y “Tibia” del panel: i
« después de 3 segundos realizara un ciclo de ==
lavado por 6 minutos. f
al terminar se emitiran 6 alarmas y se apagaran los &
indicadores de carga, encendiendo el indicador de
“Final”, después se desbloqueara la puerta y se
apagara el panel.

2 Pruebas de Lavado.- ingresa al modo de

“Pruebas en Seco” y presiona la tecla K7: se
encenderan los indicadores de “Normal” y
“Secado”:
« mostrara en el display el nivel de llenado(E;.
frecuenciade llenado 25.70 khz, muestra “57").
« 3segundos se abrira lavalvula de drenaje. :
« 7 segundos despues iniciara un ciclo de secado
por 17557,
« 5segundos después frenara.
al terminar se emitiran 6 alarmas y se apagaran los
indicadores de carga, encendiendo el indicador de
“Final”’, después se desbloqueara la puerta y se
apagarael panel.

3 Pruebas de Secado.- ingresa al modo de

LINEA TEGNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Modo Seguridad Activado.- cuando la tina se
golpea en exceso por des-balanceo de carga en
el ciclo de secado:

« se frenara la tina, poniendo en pausa el secado y
emitirad una alarma.

« debemos abrirlatapaderay acomodar la carga.

« cerrarde nuevo latapaderay presionarinicio.

unos segundos después se activara el Modo
Seguridad y continuara el ciclo.

Pruebas de Valvulas.- ingresa al modo de
“Pruebas en Seco” y presiona la tecla K11: se
encenderan los indicadores de “Normal’,

“‘Remojo”, “Tibio” y “Remojo Adicional”:
« Se abriran las valvulas de agua caliente, agua fria,
suavizaste y detergente por un minuto.

al terminar se emitirdn 6 alarmas y se apagaran los
indicadores de carga, encendiendo el indicador de
“Final’, después se desbloqueara la puerta y se
apagara el panel.

Pruebas de Peso en Carga .- ingresa al modo
de “Pruebas en Seco” y presiona la tecla K5: se
encenderan los indicadores de “Normal” y

“Lavado”

« 5 segundos después iniciara la revision de peso
por carga.

« Durante el proceso el display mostrara “- - “.

« Terminado el proceso se mostrara el peso de la
cargaenlatina.

al terminar se emitiran 6 alarmas y se apagaran los
indicadores de carga, encendiendo el indicador de
‘Final’, después se desbloqueara la puerta y se
apagara el panel.
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Pruebas de Enjuague .- ingresa al modo de
“Pruebas en Seco” y presiona la tecla K9: se
encenderan los indicadores de “Normal’,

“Enjuague”, “Fria” y “Enjuague Adicional”:
« 3segundos después abrirala valvula de agua fria.
e Cuando el nivel llegue alos 25.7Khz, comenzara a

lavar por tres minutos.

al terminar se emitirdn 6 alarmas y se apagaran los
indicadores de carga, encendiendo el indicador de
‘Final”, después se desbloqueara la puerta y se
apagara el panel.

I¥Y rrrrzge

BOLETIN

Al ejecutar estos modos de prueba, mostramos al cliente que todos los componentes funcionan a la
perfeccion sin necesidad de esperar a que se cumplan todos los ciclos del programa elegido para las

muestras de funcionamiento..
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Tecnologia en Energia Solar.
Panel Solar Magnum Mirage.

Es un dispositivo armado con una serie de obleas de silicio, conectadas en serie,
cubiertas con una pelicula de EVA (etil vinilo acetato), protegidas al frente con cristal
templado que resiste hasta un granizo de 3/4 de pulgada, en la parte inferior tiene una capa
de TEDLAR y un marco de aluminio anodizado.

Irradiacion Solar Pi = 1000 watts/m 2 Panel Solar Magnum Mirage
.: - Sol
», - ¥y

Carga .
? /‘\ iorllle?gliﬁio."-. ‘
. nion a ‘,__h——h_
P - Silicio /\’E&on‘e;““\ Caracteristicas:
’ . 270 Watts * 330 Watts
Eficiencia = Ps / Pi e 311 Vmp ° 7.3 Vmp
Donde: « 384 Voc °* 459 Voc
reslagneracon oyt gy, o
« 9.09 Ilcc °* 9. sC

Eficiencia 16.60% Eficiencia 17.01%

Inversor y Micro Inverso Magnum Mirage

qi J* Y
il ”' | |
Eiib i asadiandaiadaitil
TETR TRTR
. 600 y 1400 Watts . 4 capacidades 3.0, 3.6, 5.1 y 10 KW
. Salida de 240 Vca . Salida de 208, 240 y 277 Vca
. Entrada de 22 - 45 Vcd . Entrada de 150 — 550 Vcd
. 2y 4 conexiones Mpp . 2 conexiones Mpp
. Posibilidad de serie en CA . Monitoreo (Accesorio por separado)
ENERGIA TECNOLOGIA PARA TU CONFORT
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Dimensionamiento e implementacion de un

Sistema Fotovoltaico.

1. Conocer el historial de consumo
eléctricoimpresorenelrecibo.

Facturacion

[ 5

I¥Y rrrrzge
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Demanda

Consumo

méxima kW total kWh

,7

Debemos determinar el coONSUMO acsudos antsriorss Egé‘-:g gg W4,471
promedio diario(CPD), tomando una =07 eiins et | =2 MAR 16 30 4,880
muestra anual d_el hlstprlco de consSumMo €N ., pocri6m020c 5 Normas b ABR 16 30 6,890
kilo watts para dimensionar de manera mas e 4o 6aosocTss o 479 il 4 e

" . . 02 N 56 )
eficiente la necesidad de generacion con el [0 i aoanse o i JUL 16 31 7,511
sistema fotovoltaico, y no en base al deoz2res16ai0148R15 Normal 2448 AGO 16 31 6,617

. del 02 DIC 15 al 02 FEB 16 Normal 2395 SEP 16 31 6,538

consumo de un SOlO eqUIpO' del 01 OCT 15 al 02 DIC 15 Normal 3715 QOCT 16 31 6,895
del 03 AGO 15 al 01 OCT 15 Normal 4773 NOV 16 1 5,944

CPD=24’642/365=67.51 KW del 02 JUN 15 al 03 AGOD 15 Normal 447D D|C 16 31 R 0412

2. La ubicacion instalacion del sistema para Republica Mexicana

conocer laradiacion solar promedio de lazona.

Radiacién global media diaria
KWh/m2]

<48

Segun el mapa solar de México podemos
conocer las horas solar promedio(HSP) y asi saber
cual es la potencia a instalar(Pl) para cubrir la
necesidad diaria de energia eléctrica.

48-49
50-51

52-53
55-56
>56

EEEEDO) =

Mapa de los 32 estados,
comparando las zonas
de mayor y menor
produccién anual de

Pl=CPD+20%/HSP
Pl=(67.51kwx 1.2)/5.6 = 14.47 Kw

radiacion solar global
diaria sobre el plano
horizontal en [kWh/m2].

3. Determinar el numero de paneles solares en base al
consumo diario promedio.

Debemos tomar en cuenta la potencia de nuestro
panel para determinar el numero exacto a instalar para
cumplir con el 90% de ahorro estimado, en algunas
ocasiones tendremos que adaptar este dato a la capacidad
del inversor debido a que no podemos sobre pasar su
capacidad.

No Paneles = (Pl x 1000)/ Watts Panel
No Paneles =(14.47 x 1000) /260 = 56 Panleles

ENERGIA
SOLAR
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4. Identificar la capacidad del Inversor Central o
Micro Inversores a instalar en base a la capacidad
en paneles solares.

Es el encargado de convertir el voltaje directo
a voltaje alterno y sincronizarlo con el suministro de
CFE, parainyectar la potencia generada al sistema.

I¥Y rrrrzge

BOLETIN

UTTR

600 y 1400 watts

paralelo

Salida a 211 - 264 Vca
Conexién en paralelo
entre micro inversores

; | [‘k 2 a4 paneles en
i

m
3.0y 3.6 kw

De 9 a14 paneles en serie
Dos MPPT

Debemos tomar en cuenta la potencia maxima 3 Salida 208 - 277 Vca
de operacién para no sobre pasarla, de lo contrario & Tipo Central
generariamos una falla por sobre carga en el inversor. t 9.1 kw :
De 18 a 22 paneles en serie
Los inversores centrales tiene la capacidad de ' ggﬁd'\;;gg_ 277 Vea
recibir dos cadenas de paneles en serie, y los micro . Tipo Central
inversores solo reciben dos paneles en paralelo. b

De 30 a 38 paneles en serie
Cuatro MPPT

Salida 208 - 277 Vca

Tipo Central

5. Proyectar la correcta instalacion de la base para los paneles solares.

La ubicacién es parte esencial para lograr la maxima produccién solar, debemos orientarlos al sury
con un angulo de inclinacién en base a la latitud geografica del area a instalarlos, para instalaciones en el
hemisferio norte. Cuando la instilacion sea en el Hemisferio sur, debemos orientar los paneles hacia el norte
y con el angulo de inclinacion en base a la latitud geografica del lugar.

Por ejemplo la latitud geografica de Cd. Obregén es 27.48° y sera la inclinacion de los paneles para
recibir la mayor cantidad de radiacion solar en todo el aiio.

Cenit

Rad d sl
adiacidn directa Este
\ -
- \ )
_ X

hY
\— Angulo de incidencia

Angulo de inclinacion —\

~ 27
MNorte +— Sur
0° 180°
N
\ Angulo del acimut
2010 American Publishers, Inc. Oeste
270°
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6. Realizar los calculos necesarios, basados en la potencia del sistema fotovoltaico para determinar:

Debemos apegarnos a la NOM-001-SEDE-2012 y poner especial atencion al Articulo 690 que hace
referencia a las instalaciones Fotovoltaicas.

« Protecciones por sobre corriente en CD y CA, ver articulo 240.
« Sistema de proteccion a tierra, ver articulo 250.

« Proteccion contra sobre voltaje en CD y CA, ver articulo 240.

« Calibre del alambrado en CD y CA, ver articulo 300.

« Método y material de la canalizacion en CD y CA, ver articulo 344.

electrodo s conductor de
d&jigeﬂicie interconexion
e la tierra

.-" esfera de influencia

Proteccion a Tierra.

Elementos de Voltaje Alterno a 600 volts. Elementos de Canalizacion.

Cada elemento tiene una vital importancia en la instalacion fotovoltaica y es
factor importante para lograr la maxima eficiencia en la produccién de energia en el
sistema, pretender minimizar costos con elementos de baja calidad impactara
directamente al costo por una generacidon de energia deficiente.
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7. Realizar el tramite administrativo de interconexién
para Fuente de Energias Renovables ante CFE.

Debemos tramitar el contrato ante CFE para que nos sea instalado el medidor Bi-Direccional,
el cual tiene la funcion de medir la energia consumida por el usuario y la energia sobrante que
genera el sistema fotovoltaico la cuenta de salida y al facturar se hacen los ajustes. A
continuacion enlistamos los documentos necesarios:

. Realizar solicitud de servicio de energia eléctrica (SAT)

. Manual de Instalacién de los inversores especificando la norma UL-1741.

. Manual de instalacion y especificacion de las celdas fotovoltaicas.

. Credencial de IFE (Apoderado legal si es persona moral)

. RFC

. Constancia de No adeudos.

. Unidad de verificacion por la carga total del proyecto (Energia renovables)

(No aplica en Tarifa Domestica menos a 10 kwp)

. Croquis de ubicacién

. Diagrama unifilar.

. Fotografias de las instalaciones solares.

. Copia de escrituras (Legajo completo).

. Si contrato actual esta a otro nombre, el duefio del inmueble debera mencionar que con el
numero

de escritura y volumen es propietario de inmueble y autorizara en una carta simple a un tercero
anexando 2 testigos con copia de identificacién oficial.

. Si es el proveedor sera quien realizara contrato de interconexion, tendra que presentar una carta
poder simple.

Si el sistema fotovoltaico es encendido sin contar con el medidor antes mencionado, la energia
gue produzca de mas el sistema sera sumada al consumo del usuario, ademas de generar fallas en
el inversor, evitemos multas por parte del organismo operador y fallas en el sistema fotovoltaico.

CD-Corriente Directa CA-Corriente Alterna
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Elementos de una Instalacion Fotovoltaica.

SISTEMA CON MICRO-INVERSOR
’ MAGNUM MIRAGE 600 6 1400 Watts

MC4 Hembra

= —
i —

Medidor

Bi-direccional Interruptor Medidor de Centro de ) Supresor de
principal energia universal carga secundario transitorios CA

J
Elementos basicos que integran una instalaciéon fotovoltaica de MICRO-INVERSOR

MAGNUM MIRAGE, con sistema de monitoreo para la produccion solar y el consumo energético
de la instalacion eléctrica.

NOTA: Todo proyecto de Sistema Fotovoltaico implementado tiene que ser notificada a la
empresa encargada de suministrar la energia eléctrica de la red principal para evitar
accidentes y posibles sanciones.
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Elementos de una Instalacion Fotovoltaica.

SISTEMA CON INVERSOR MAGNUM

P ’ MIRAGE 3.0, 3.6, 5.1 6 10KW
ammg-— " " MAGNUM
MIRAGE

: Interruptor
Caja termo magnético
CD

porta fusibles CD

transitorios CD

ENERGIA
SOLAR

160

Medidor Interruptor Medidor de
Bi- direccional principal energia universal

Centro de _ Supresor de
carga secundario transitorios CA

Elementos basicos que integran una instalacién fotovoltaica de INVERSOR MAGNUM
MIRAGE, con sistema de monitoreo para la produccion solar y el consumo energético de la
instalacién eléctrica.

NOTA: Todo proyecto de Sistema Fotovoltaico implementado tiene que ser notificada a la
empresa encargada de suministrar la energia eléctrica de la red principal para evitar
accidentes y posibles sanciones.
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